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| K&J&G }

KLAMPIARSKE PRVKY-VYROBA

Vyrobny a obchodny
program firmy

Odkvapovy Sluzhy
systém a servis
Hutny Stroje
material a naradie
Stresne Poradenstvo
dopinky
Siet predajnych miest K&J&G:
ﬂhvhanie BRATISLAVA: tel./fax: 02/4341 3234
. X NITRA: tel./fax: 037/7723 078
a profilovanie ZILINA: tel./fax: 041/7242 362
POPRAD: tel /fax: 052/7888 191
BANSKA BYSTRICA: tel./fax: 048/4717 999
KOSICE: tel./fax: 055/6839 411
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Nomogram na zistenie velkosti
zvodovych rar a zlabov
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Skladba odkvapového
systému

Ukizka pouzitia:
1 Zlabové Celo
pododkvapovy zlab

Zlabovy hak

zlabovy roh

Zlabovy zavesny kotlik
koleno

drziak zvodovej riry

objimka
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zachytavac vody
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zvodova rdra
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vytokové koleno
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Centrala a vjroba CACHTICE
SK - 916 21 Cachtice, Druzstevna 746
tel.: +421/32/7743 410, fax: +421/32/7743 433, e-mail: kjg@kjg.sk

www.Kjg.sk
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Pre vasu strechu

Kollar & Jurik & Gombaréik, spol. s r.o. - vyrobca odkvapového systéemu (EEED,




Farebna Skala
farbeného hlinika
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Testa di Moro
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Moznosti spojovania
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medenno hnedéd

modro Sedd

mz HM

machovo zelend holubacia modra
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jednotlivych materialov

I pozink [Titinzinok| Nerez | Med | Hiinik
Pozink | - A A N A

Titanzinok| A : A N A
Nerez A A - A A
Med N N A : N
Hink | A A A N :

A - Ano, je mozné kombinovanie tychto materidlov

N - Nie, nedoporucuje sa kombinovanie tychto materialov
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Kvalita a ocenenie
farbeného hlinika

Material hlinik farbeny
nachadza stale SirSie uplatnenie
v najroznejSich odvetviach
[udskej Cinnosti vdaka
priaznivym vlastnostiam,

ku ktorym patri predovsetkym
nizka merna hmotnost, vysoka
odolnost voci kordzii

a skutocnost, Ze sa jedna

0 nemagneticky material.

Material hlinik farbeny spaja
v sebe vynikajtice vlastnosti
hliniku pre jeho dostatocnu
pevnost pri vybornej tvarnosti
s dodatoénou ochranou proti
oxidacii vo forme organickej
povrchovej pravy v Sirokej
Skale farieb.

Povrchova Uprava sa nanasa
v hribke cca. 25 mikrometrov

_-katalég vyrobného programu

Zlozenie plech

1 - vrchné ukoncenie
25 u vrstvou
polyuretanu (lepSie
vlastnosti ako polyester)

2 - zakladny povlak PRIMER

3 - pasivacia

4 - hlinikové jadro

4321

zlozenie plech
pre ohybané profily
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polyuretanu z oboch stran.
Potom nastupuje lakovanie,
ktoré materialu doda povrchovu
tvrdost.

Polyuretan na rozdiel

od polyesteru pri ohybani

a tvarovani nepuka, nevznikaju
mikrovlasocnicové trhliny, ma
stalejsi farebny odtien a je
odolnejsi voci poveternostnym
podmienkam. Kritéria kvality st
urCované medzinarodnou
organizaciou ECCA.

Komponenty odkvapového
systému st povrchovo upravené
praskovanim podla noriem OLI
(Rakusky institut pre lakovanie).

@ hlin...

% farveny

vzorkovnik farebnosti plechov

1234

zlozZenie plechu
pre vyrobky

1234
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Montazny navod
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odkvapového systému EED)
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1/
vyrezeme drazku
pre Zlabovy hak a presné
uloZenie krytiny

s [

na poslednom haku najprv
oznacime vodorovn( pozi-
ciu, potom dopocitame
spad, oznagime, ohneme
a pripevnime

8 ‘&7\\\§
na konci Zlabu falcovacie
(zaklepavacie) ¢elo Zlabu

12
oznacime podla papierovej
$ablony vytokovy otvor
priemeru 110 mm (rdra
100 mm) a pilou na kov
prerezeme

o By

Zlaby spojime tak, Ze
najprv zasunieme navalky
do seba (cca. 50 mm),
potom oto¢ime Zlab do
spravnej polohy, zaistime
do zadného ohybu,
zaletujeme a poistime 4-8
trhacimi nytami (pripadne
zacinujeme) POZOR! - iba
z vnitornej strany

noznicami na plech
skratime zadné pera

a pomocou (ichytiek
pripevnime odkvapovy
plech

24
odvédzaé vody pre
zachytévanie dazdovych
zrazok namontujeme
medzi dve objimky

urobime $péru dldtom
a zatistime na hibku
cca. 6mm

druhy $pagat natiahneme
cez predné perd (kvoli
vyrovnaniu ostatnych
hékov) a napneme

¢elo nasadime na koniec
Zlabu a smerom od néval-

e

Zlabovy hak oznacime,
ohneme a prekontrolujeme
10 mm presah u zadného
ohybu

pripevnime prvy najvyssi
hak a k nemu Spagat

Tl

nainizsi bod ~— spad 13 mm/bm najvyssi bod
naohybané, vy do Spagatu a pripevnime dréz.

klincami 50/80, pera ohneme do vodorovnej polohy
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vodotesné spojenie
zabezpecime dokladnym

ky p
gumoveého alebo drevené-
ho kladiva

otvor vystrihneme
noznicami na plech

Spoj dvoch zlabov
mozeme fixovat tieZ tak,

ze prestrih zadny

im okraja Zlabu,
pripadne zacinujeme, ale
iba z vnitornej strany

g
14 k<

okraj otvoru ohneme
lahkym Gderom kladivka
smerom na hor

(cca. 5 mm)

18
Zlaby vtisneme do hakov,
peré najprv zrovname,

ime tesne k hrane

ohyb a stisneme k zlabu

21 2
do vytokového otvoru v
Zlabe vsadime zachytavat
necistot

25

pre lepSie Cistenie

a pripadnt demontaz
zvodovej riry mozeme
pouZit posuvny medzikus
cca. 300 mm dihy

Zlabu a potom ohneme
do vniitra Zlabu

Srobovacie objimky
pripevnime pomocou
vitacky a hmoZdiniek,

N

1 .

rovnakym spdsobom
postupujeme aj v pripade
hranatého zlabu

15&

zavesime Zfabovy Kotlik
a ohneme prichytky
na zadnej strane kotliku

rovnakym spdsobom ako
na obr. 13 pripevnime
zlabovy roh

o fl

prepojenie kotlikov
a zvodovej rdry urobime
pomocou dvoch kollen

zatlkacie kladiva

26

pre elastické ukoncenie
zvodu namontujeme
koncovy kryt

s p ym z

a spajacej riry
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@3 prvy 2rabovy hak



