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CERTIFIKAT

byla zaloZzena dne 1. 9. 1998 a od svého zaloZeni plsobi v oblasti o=
obchodu a sluzeb. Zabyva se prodejem specializovaného spojovaciho materialu a sluzbami
v oblasti strojirenstvi.
Firma zavedla a udrzuje Systém managementu jakosti ISO 9001.

SPECIALISTA NA STAVEBNi VRUTY

HPM TEC nabizi spojovaci material ureny predevsim pro profesionaly. Nabidka spojovaciho
materidlu je zaméfena na firmy zabyvajicimi se dievostavbami, krovy a dalSimi konstrukcemi
ze dfeva, pro firmy zabyvajicimi se vyrobou a montazi plastovych oken a dvefi. Z nasi nabidky
si vyberou i truhlafi, stolafi a dalsi femesla. Nami dodavany spojovaci material prochazi vstupni
kontrolou kvality a mizeme tak garantovat vysokou kvalitu dodavaného spojovaciho materialu.
Prodej nasich produktl u obchodnich partnerli podporujeme zapUjcovanim prodejnich regall
a proskoleni prodejniho persondlu. V ramci regalového servisu jsou dodavany propagacni mate-
ridly a balené vzorky pro zékazniky. Zavedeni nasich produkt( u obchodniho partnera je déle moz-
no podpoiit piedvadécimi akcemi na prodejnach a u zakaznikd.

Firma HPM TEC, s.r.0. je drzitelem narodni a mezinarodni ochranné zndmky RAPI-TEC® a narod-
nich ochrannych zndmek RAPI-TEC vruty bez pfedvrtani®, UNI-TEC® a TURBO-TEC® pro vyrobky
vlastni fady. I

www.hpmtec.cz

‘I

’
1

tv

jirens

Y4

Sluzby
pro stro

HPM TEC se také zabyva poskytovanim sluzeb v oblastech:
* tepelného zpracovani kovl
* rovnani materialu po tepelném zpracovani
* obrabeéni a tvareni dle pozadavku zakaznika

V8echny sluzby jsou véetné pozadovanych kontrol kvality a zpracovani v dohodnutych terminech,
za konkurenceschopnou cenu a se zarukou kvality zpracovani.
Poskytovani sluzeb je zajistovano prevazné na vlastnich technologickych zafizenich a dle potfeby
i ve spolupraci s dodavateli, ktefi prosli naroénym vybérovym fizenim. ZpUsobilost dodavateld je
ovéfovana zakaznickymi audity.

www.hpmheat.eu
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" Herbenova 869/42 fel.; +420 519 313 911
119)% 69301 Hustopece fax: +420 519 313 991
Q) SUD £ Ceska republika, EU  e-mail: prodej@hpmtec.cz
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Vseobecne o stavebnich vrutech

Vruty a stavebni vruty RAPI-TEC®

Vruty a stavebni vruty jsou urceny pro dfevostavby, do krovd, na pergoly,
do dfevénych mostd, k upeviiovani balkonu a tepelné izolace a dale pro
pouziti vSude tam, kde vznikaji konstrukce na bazi dfeva (rostlé devo, le-
pené lamelové dievo, OSB desky, dfevotfiskové desky, preklizky a dalsi).

Stavebni vruty jsou predurceny pro spoje v nosné konstrukci, ale pro své
vyhody se pouzivaji i v pomocnych spojich. Mohou byt jimi spojovany jak
drevéné dily, tak jimi mohou byt pfipojovany napf. kovové dily k drevé-
nym diltim. Stavebni vruty Ize pouZit samostatné anebo s pfislusnym typem
podlozky. Pfi pouziti podlozky dochazi k jesté vétSimu sevfeni spoje nez
pfi pouziti samostatného stavebniho vrutu.

Stavebni vruty nahrazuiji hiebiky, zavitové ty¢e DIN 975, svorniky DIN 976,
bézné vruty DIN 571, Srouby s metrickym zavitem a dal$i bézny spojovaci
materidl. Oproti vyjmenovanému spojovacimu materidlu maji stavebni
vruty nékolik zasadnich vyhod. Jednou z téchto vyhod je, ze mohou byt,
vzhledem k jejich konstrukci a zpracovani, pouzivany bez pfedvrtani. Pou-
Zivani stavebnich vrutl bez predvrtani Setfi pracovni ¢as a penize.

Dalsi vyhodou oproti béznému spojovacimu materialu je pevnost staveb-
nich vrutd. Vlastni konstrukci a tepelnym zpracovanim - zuslechténim,
ziskavaji stavebni vruty mechanické vlastnosti, kterymi vyrazné predci
bézny spojovaci material. Spoje vytvorené prostrednictvim stavebnich
vrutl jsou pevnéjsi, a to umoznuje snizit mnozstvi spojl, které je tieba
zhotovit a tim vznika dalsi, zejména Casova, Uspora.

P¥i konstrukci vruttl a stavebnich vrutd je bran i zfetel na uzivatelsky kom-
fort. Proto jsou vSechny vruty vybaveny drazkou Torx (Tx), ktera umoznuje

precizné pienaset potiebny kroutici moment (Nm) na zasroubovani vrutu.
Tato drazka minimalizuje riziko vyskoceni $roubovaciho néstavce z draz-
ky nebo protoceni Sroubovaciho néstavce v drazce.

Dal$i uzivatelsky komfort piinasi kluzny lak. Kluzny lak je standardni sou-
Casti povrchové Upravy nasich vrutli. Povrchova Uprava se sestava z gal-
vanického zinku se Zlutym nebo bilym chromatem a vrstvy kluzného laku.
Galvanicky zinek chrani vrut pfed korozi a je na vrut nanesen v minimaini
vrstvé 5 um. Kluzny lak slouzi jako kluzna vrstva a soucasné jako dalsi
vrstva ochrany stavebniho vrutu pfed korozi. Kluzny lak pfi Sroubovani
vrutu vyznamné redukuje tfeni a soucasné s konstrukei vrutu tak umoZzriu-
je pohodiné zasroubovat stavebni vrut bez predvrtani.

Nerezové provedeni vrut(i je ureno pro pouZiti v exteriéru a také pro spo-
jovani dfevin bohatych na tfisloviny (dub, akat, modfin, bangkirai a dalsi).
Vruty a stavebni vruty jsou certifikovany produkt a jejich vyroba je pod sta-
lou kontrolou kvality. Na trh jsou tak distribuovany vruty a stavebni vruty,
které maji garantovanou vysokou stalou kvalitu. Pro vruty jsou vystavena:
* Prohlaseni o shodé na zékladé: Stavebnich technickych osvédceni
(STO), Certifikat(i vyrobkd, Protokoll o vysledku certifikace a zpravach
o dohledu. Certifikaci provadi Technicky a zku$ebni Ustav stavebni
Praha, s.p..
* Prohlaseni o vlastnostech na zakladé Certifikat( a Protokoll o po-
souzeni vlastnosti stavebniho vyrobku. Certifikaci proved! Strojirensky
zkusebni Ustay, s.p..

Kontrola kvality a testovani vrutli a stavebnich vrut

kroutici moment do zlomu a tvrdosti jadra a povrchu. U vrutli je vyhod-
nocovana i jejich rovinnost a v pfipadé nevyhovujici rovinnosti jsou vruty
rovnany. Kvalita povrchové Upravy je sledovana kontrolami vrstvy po-
koveni a testy kluznych vlastnosti vrutl. Spolecnost HPM TEC je nejen
distributor téchto vrut(, ale i dodavatelem tepelného zpracovani pro tyto
stavebni vruty.

Vyroba vrutli probiha u spolecnosti se zavedenym systémem kvality
ISO 9001. Pfi vyrobé je nadefinovan rozsah kontrol kvality. Kontrola roz-
meérl je naprostou samozfejmosti a to véetné hloubky drazky a vykyvu
Sroubovaciho nastavce v drazce pro zaSroubovani na specialnich mé-
ficich zafizeni. Tepelné zpracovani, které je nutnou a nedilnou soucasti
vyrobniho procesu, dava vrutim pozadované mechanické vlastnosti.
Tyto vlastnosti jsou ovéfovany sérii zkouSek. Sleduje se Uhel ohybu,

Méreni krouticiho momentu do zlomu Méreni tvrdosti jadra a povrchu

Kontrola  struktury — materidlu ~ po Model spoje - méreni zatiZeni
tepelném zpracovani do poruseni




Konstrukce vrutu a stavebnich vrutu RAPI-TEC®

Vruty jsou vyrobeny ze zu$lechtitelné oceli lisovanim a valcovanim. Po jejich vytvarovani jsou vruty zuSlechtény - tepelné
zpracovany. Na zavér jsou vruty opatfeny galvanickym zinkem se zlutym a nebo bilym chromatem a vrstvou kluzného laku.
V pripadé vrutl z nerezové oceli jsou v pripadé austenitické nerezové oceli (typ A) vylisovany a vyvalcovany a opatieny
vrstvou kluzného laku a v pfipadé martenzitické nerezové oceli (typ C) jsou po jejich vytvarovani zuslechtény - tepelné
zpracovany a opét opatieny vrstvou kluzného laku.

Drazky pod hlavou
Usnadrniuiji zapusténi vrutt do materidlu, minimalizuji vytrhavani viaken a pfi zapusténi do osazeni v kovovych dilech
funguiji jako ,brzdy”.

Povrchova Uprava - galvanicky zinek, Zluty nebo bily chromat

Chrani vrut pfed korozi. Zluty chromét je odoln&jsi nez bily. Vruty s touto povrchovou tpravou jsou vhodné pro tidy
provozu 1 a2 dle CSN EN 1995-1-1.

Kluzny lak

Snizuje tfeni vrutu o material a prispiva k tomu, Ze vrut Ize lehce Sroubovat. Tam, kde zUstava vrut vystaven poveétr-
nostnim vlivim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu pred korozi.

Nerezova ocel martenziticka C (kalend)

Tento material vykazuje dobrou odolnost vici korozi a soucasné méa mechanicke vlastnosti jako ocelové vruty
pozinkované. Vruty z kaleného nerezu jsou vhodné pro pouziti ve tfidach provozu 1, 2 a 3 dle CSN EN 1995-1-1.
Tento material neodolava kyselinam!

Nerezova ocel austeniticka A

Material A2 vykazuje dobrou odolnost vGci korozi, neni odolny vici kyselindm. Material A4 je odolny v(ci vétsing
kyselin. Vruty z austenitické nerezové oceli maji hor§i mechanické vlastnosti a doporucujeme je predvrtavat.
Vruty z tohoto materiélu jsou vhodné pro pouziti ve tfidach provozu 1,2 a 3.

Frézujici zavit

Snizuje tfeni na dfikoveé ¢asti vrutu pfi Sroubovani. Pfi pouziti bez pfedvrtani se vytlateny material snazi vratit
na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material, ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a drik klouze materialem
s minimalnim tfenim.

Spiralova drazka pres zavit
Minimalizuje vytrhavani viaken a praskani materialu.

Jednochody rychly zavit - ¢asteény
Zarucuije vysokou rychlost zasroubovani. Vruty s ¢astecnym zavitem umoznuii pritazeni pfipojovaného dilu.

Jednochody rychly zavit - piny

ZaruCuje vysokou rychlost zasroubovani. Vruty s plnym zavitem neumoziuiji pfitazeni pfipojovaného dilu. Plny
zavit umoznuje vytvorit pevné fixovany odstup mezi pfipojovanym dilem a podkladem. S vyhodou je Ize pouzit
pfi namahani na otlaceni, na zpevnéni lepenych vaznik(i nebo konstrukce s technologickymi otvory a na pfipo-
jovani vedlejsiho nosniku k hlavnimu nosniku.

Ostra jehlova Spicka
Zarucuije rychlé zakousnuti vrutu do materialu, pro zakousnuti vrutu postacuje mirny pfitlak.
Alternativni provedeni Spicky se zarezem - zarez ve $picce minimalizuje vytrhavani viaken.

Dvouchody zavit

Dava vruttim extra vysokou rychlost zasroubovani pfi zachovani vytrhavacich sil a nizkého odporu vGci zasrou-
bovani.

Ostra jehlova Spi¢ka s odsunutym druhym chodem zavitu

(u dvouchodého zavitu)

Odsunuty druhy chod umoznil tihlou konstrukci Spicky, ktera zarucuje rychlé zakousnuti vrutu do materialu a pro
zakousnuti vrutu postacuje mirmny pritlak. Druhy chod zavitu se zakusuje do materidlu, aZ je vrut veden prvnim chodem
zavitu.

Vrtaci $picka
Odebira material a tim minimalizuje rozstipnuti materialu, vytrhavani viaken, vznik prasklin a minimalizuje riziko
ukrouceni vrutu pfi Sroubovani. Spojuje dvé operace v jednu: predvrtani a zaSroubovani. Tim Setfi ¢as a penize.

Talifova hlava - RAPI-TEC® SK

Hlava s vylisovanou podlozkou. Vylisovana podlozka zajistuje vy$si hodnoty protahovaci sily nez HBS,
svérna sila ve spoji je vyssi.

Valcova hlava - RAPI-TEC® VG

Hlava s mensim prdmérem se zapousti zcela do materialu. Mensi hlava umoznuje prdchod vrutu Sroubovaci
Sablonou.

Sestihranna hlava - RAPI-TEC® DUAL
Hlava s vnéjsim Sestihranem a drazkou Torx.

Osazeni pro podlozku nebo kovani - Podlozka nebo stavebni kovani ,sedi“ na osazeni pod Sestihrannou
hlavou.

Konicka dosedaci plocha - Pfi dotahovani vrutu automaticky centruje podlozku na stfed, odpada potreba
ji pfidrzovat v pozadované poloze.

Sestihran s upravenou geometrii - Sestihran umozfiuje $roubovat Sroubovaci hlavici a to i s vyosenim osy
vrutu vGci ose vrtacky bez rizika poskozeni vrutu nebo Sroubovaci hlavice. Sroubovaci hlavice se po hranéach
Sestihranu odvaluje.

Zapustna hlava - RAPI-TEC® HBS

Standardni provedeni hlavy, hlava se zapousti do materidlu. Pouzitim profilované podlozky Ize zvysit svérnou silu
Ve spoji.

Zapustna hlava 60° - RAPI-TEC® TERASO, TERASO PLUS

Hlava s malym prdmérem. Mala viditelnost, snadné zapusténi, vhodné do tenkych nebo tvrdych materiald

Zapustna hlava ,.kyblicek“ - RAPI-TEC® TERASO TOP

Geometrie hlavy zajistuje perfektni zapusténi hlavy. Hlava vtahne pripadné drobné otiepy pod sebe a vysledkem
je Cisté zapusténa hlava.

Zavit pod hlavou - Zabranuije ,klouzani* pripojovaného dilu po hladkém dfiku a pfi sesychani a bobtnani dreva
zajisti, Ze se hlavy vruti nedostavaji nad povrch.

Drazka pro Sroubovani Torx

Precizné prenasi kroutici moment potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Torx minimalizuje riziko vyklouznuti
Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti nastavce v drézce.




RAPI-TEC® 2010 RAPI-TEC® 2010

+ + ¥ Specifikace

char. char. char.
parametr vytazeni parametr unosnost
katalogové EAN/GTIN rozmér drazka baleni | pramér délka max. sfla | hloubka faxk Nmm? protaZeni hlavy v tahu
Cislo vrutu Zavitu pripojo- | zasrou- " char. hustota deva p, 365 kg/m® Theadk frens
pes (mm) vaného | bovani N/mm? kN
Zévit dilu (mm) iz izeni char. hustota dfeva
(mm) (mm) py 450 kg/m®

19030016 859 2662 003021  3,0x16* T10 3
19030020 859 2662 003038  3,0x20* T10 2000 3 20 17 6 8 12
19030025 859 2662 003045  3,0x25* T10 2000 3 25 22 6 13 12
19030030 859 2662 003052  3,0x30/17+R** T10 1000 3 30 17 6 13 17 2306 18,43 10,67 25,72 3,57
19030035 859 2662 00306 9  3,0x35/20+R T10 1000 3 35 20 6 15 20
19030040 859 2662 00307 6  3,0x40/25+R T10 1000 3 40 25 6 15 25
19030045 859 2662 00308 3  3,0x45/25+R T10 500 3 45 25 6 20 25
19035016 ~ 859 2662 003090  3,5x16* T10alt.T20 2000 4 16 12 7 4 12
19035020 859 2662 003106  3,5x20* T10alt.T20 2000 4 20 16 7 6 14
19035025 859 2662 003113  3,5x25* T10alt.T20 1000 4 25 21 7 " 14
19035030 859 2662 003120  3,5x30/17+R** T10alt.T20 1000 4 30 17 7 13 17
19035035 859 2662 003137  3,5x35/22+R** T10alt.T20 1000 4 35 22 7 13 22 8407 18,71 1387 2344 559
19035040 859 2662 00314 4  3,5x40/25+R T10alt.T20 1000 4 40 25 7 15 25
predstavuji novou generaci vrutl, ktera pfinasi ve srovnani s béznymi vruty uzivatelsky 190350;] )E59/2662100315) . 3:5c45/30,: R I I O/ T20] JESO0T I+ I I I SO I 1S IO
K fortal v/ v.t 4 vl t ti. Hlubok , d A5k bit d v oo hiuie b v 4ci. Drask d hl d 19035050 859 2662 00316 8  3,5x50/30+R T10alt.T20 500 4 50 30 7 20 30
omfort a lepsi uzitné viastnosti. Hluboka drazka pro bit usnadiuje a urychluje bezpecnou praci. Drazky pod hlavou snad- 19040020 8592662003175 4,0x20% T20 1000 & 20 16 8 2 Py
no zahloubi vrut. Velmi ostra Spic¢ka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materidlu. Dvouchody zavit dava vrutim mnohem 19040025 850 2662 003182  4,0x25* T20 1000 4 %5 2 8 9 16
vys$8i rychlost zasroubovani, coz pfinasi velkou Usporu pracovniho ¢asu. Dvojnésobné vrstva zinku zvySuje odolnost proti 19040030 [46-9/2662100319 94,030/ 7 s R L I e b 13 17
q VAl , 7 o q v e v o M v e % v 7 19040035 859 2662 003205  4,0x35/20+R** T20 1000 4 35 20 8 15 20
Iv(or_02|. Specialni kluzny povlflk snizuje ogipo_rvprotl zasvr,oubovanl a umozni pouziti bez predvrtani do vseho konstrukcniho 19040040 8502662003212  4,0x40/25+R** T20 1000 4 0 25 8 15 25 3816 1754 1273 2278 577
reziva, OSB a MDF desek, drevotfisek, preklizek a dalSich. 19040045 859 2662003229  4,0x45/25+R T20 500 4 45 25 8 20 25
19040050 859 2662 003236  4,0x50/30+R T20 500 4 50 30 8 20 30
19040060 859 2662 00324 3  4,0x60/35+R T20 500 4 60 35 8 25 35
19040070 859 2662 003250  4,0x70/35+R T20 200 4 70 35 8 35 35
T v J p v . y e I, / 19045020 859 2662 00326 7  4,5x20* T20 500 5 20 15 9 2 18
A | . P?uzwajl se bez, preglvrtam = Uspora pracovniho Casu/nakla- J Jednf)duche pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra- 10045005 | 8502662003274 4,5x05" m = = =R G = B
3 du na zhotoveni spoje. covniky. 19045030 859266200328 1 4,5x30/19+R** T20 500 5 30 19 9 11 19
S * Dvojnasobna rychlost zaSroubovani vrutu = dal$i Uspora  Garantovana kvalita - vyroba a distribuce v systému fizeni 19045035 ~ 8592662003298 4,5x35/19+R** T20 500 5 % 19 9 16 19
/ v . o . . 19045040 859 2662 003304  4,5x40/24+R** T20 500 5 40 24 9 16 24
> pracovn|h9 Casu( ”?"Jafi'u- . e L jakosti I_S_O 9001. L 19045045 8592662003311  4,5x45/24+R** T20 500 5 5 9 21 24 o875 e 1443 227 808
= * Konstrukci vrutu jesteé vice snizen odpor vuci zasroubovani * CE certifikace + Prohl&Seni o vlastnostech. 19045050 8592662003328  4,5x50/20+R T20 500 5 50 29 9 21 29
a = uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkdm pracovnich * STO - Stavebni technické osvédceni + Prohlaseni o shodé. 50250508 [650/26621003351 08 KHOXB0/SH 20 2088 ISR IGORS ISR N 2g &
O ) 4 .o o Vrut b . tv . hllk / l I ick . 19045070 859 2662 003342  4,5x70/39+R T20 200 5 70 39 9 31 39
c ”air,olu- o i . L v,y.ro enevz A LL (,)ve 2l aga vgnl,c U |prerin 19045080 8592662003359  4,5x80/44+R 20 200 5 80 44 9 36 44
g * \/ySSi pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spoju kovane jsou urceny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a od 19050020 859 2662 00336 6 5,0x20* T25altT20 500 5 20 15 10 2 18
> oproti béZznému spojovacimu materialu = tspora pracovniho priméru 4,5 mm i pro provozni tfidu 2 (interiér a zastfeSeny 0o002o] 659/265200033 7 5, 0x204 2512208 SC0R I o N 2Ol iy 0 2 20
n_ v / ’kl do Xt .z dl CSN EN 1995-1-1 (E de5) . P 19050030 859 2662 00338 0  5,0x30/19+R** T25 alt.T20 500 5 30 19 10 1 19
L n? Glelll. L. L. . E e”er),pf? &) relfy! e AR (Eurocode 5) o I 19050035 8592662003397 5,0x35/19+R**  T25altT20 500 5 3 19 10 16 19
* Kuvalitni spoj — spoj se neuvolnuje, vysoka sverna sila ve spaji, provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty z korozivzdor- 19050040 859 2662003403 5,0x40/22+R**  T25altT20 500 5 0 2 10 18 2
vysoké ochrana proti korozi. ne oceli nebo se specialni povrchovou Gpravou. 1L2050050R [§859/2662(003: 0] 1530x50/27, R s alvil20] ig=c0R - oM 1= I O g 2 21
19050060 859 2662 00342 7  5,0x60/32+R T25 alt.T20 250 5 60 32 10 28 32 7743 17,13 11,73 20,99 10,70
19050070 859 2662 003434  5,0x70/37+R T25alt.T20 200 5 70 37 10 33 37
19050080 859 2662 00344 1 5,0x80/47+R T25alt.T20 200 5 80 47 10 33 47
I 19050090 850 2662003458  5,0x90/47+R T25altT20 100 5 0 4 10 43 a7
L. R . . , , , Y . 19050100 859 2662 003465  5,0x100/55+R T25altT20 100 5 100 55 10 45 55
N ¢ Ostra jehlova Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do mate- * Z&pustnd hlava s 6 draZzkami pod hlavou. 19050110 8592662003472 5,0x110/654R  T25altT20 100 5 o e 10 45 65
3 riélu. Pro zakousnuti postacuje mirny pritlak. * 6 drézek pod hlavou usnadnuje zapusténi zapustné hlavy 19050120 8592662003489 5,0x120/65+R  T25altT20 100 5 120 65 10 55 65
= o & A _ A2 & Z2-f7 RZ 19060050 859 2662 003496  6,0x50/29+R** T30 250 6 50 29 12 21 29
= qugchody zavnl ,dava vrutu ,vysolfou ryc,hlosT zas_rou,bc_)\fanl VI’UITEJ do materialu. o N 19060060 §59.2662003502 6,060/34+4R 120 00 6 o 3 1 % a
> a pfitom zachovéava vysokou uroven vytrhavacich sil zavitu * Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné pfenasi kroutici moment 19060070 859 2662003519  6,0x70/39+R T30 200 6 70 39 12 31 39
() z materialu. potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje 19060080 859 2662003526 6,0x80/48+R T30 100 6 80 48 12 32 48
= 0 T ¥ . - . . A X / 4 : 19060090 859 2662 00353 3  6,0x90/48+R T30 100 6 90 48 12 42 48
g. * Druhy chodvzq\fltu je odIQZeny, at/Jy. byla zachovgna jehlova rIZ[IkO Vyk|OUZI:1£JtI Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti 19060100 §59.2662 003540 6,0x100/54+R 120 100 6 w00 54 12 4 54
o konstrukce splcky. Druhy chod zavitu se Zakusu1e do mate- nastavce v drazce. 19060110 859 2662 003557  6,0x110/64+R T30 100 6 110 64 12 46 64
ridlu, az je vrut veden prvnich chodem zavitu. ¢ Galvanicky zinek se Zlutym chroméatem chrani vrut pred 19060120 859 2662003564  6,0x120/64+R T30 100 6 120 64 12 56 64
Az N L My T I . . : 19060130 859 2662 00357 1  6,0x130/64+R T30 100 6 130 64 12 66 64
* Ca_St,eCHY Za\,/!,t um?anJf} prltéIIZf-)nl P”Polov‘,’?rv‘ef‘o dllu'_ 3 kor02|,. ., ., . 19060140 859 266200358 8  6,0x140/64+R T30 100 6 140 64 12 76 64 11; gg%ﬁ 15,74 13,02 58262; // N 12,82
O Splra'OVa drazka pres zavit mlnlmaIIZUJe tristéni materialu. © KlUZny lak snizuje treni vrutu o material a prispiva k tomu, 19060150 859 2662003595  6,0x150/64+R T30 100 6 150 64 12 86 64 Py g/m
¢ Frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové Casti vrutu pfi zaSrou- Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde z(stava vrut vystaven 19060160 859 2662 00360 1  6,0x160/64+R T30 100 6 10 64 12 96 64
Lot Mars v - v . -z v v . s 0 Mo X 19060180 859 2662 003618  6,0x180/64+R T30 100 6 180 64 12 116 64
bqvgnl porl pou,zm ,bez pre:\dvtta,m se vytlac,:en.y materlfa,l snazi ps)vetrnostplm vlivim slouZi jako dalSi vrstva ochrany vrutu 19080200 859 2662003625  6,0x200/644R T30 100 o o0 4 12 138 o
vratit na puvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje materiél, pfed korozi. 19060220 859 2662003632  6,0x220/64+R T30 100 6 20 6 12 156 64
ktery by jinak vyvozoval vysoké treni a dfik klouze materidlem * P¥i pouZiti podlozky, pouze u prdméru 6 mm, se zvysuje 19060240 859 2662 00364 9 6,0x240/64+R T30 100 6 240 64 12 176 64
I v s ey 11 XAl M 19060260 859 2662 003656 6,0x260/64+R T30 100 6 260 64 12 196 64
s minimalnim tfenim. protahovaci sila = jeste vyssi sverna sila ve spoji. 19060280 850 2662 0U3663 . 6,0x280/64+R T30 100 6 o0 61 12 016 o
_ 19060300 859 2662 00367 0 6,0x300/64+R T30 100 6 300 64 12 236 64
R - frézujici zavit rozmeéry: 3,5x16; 4,5x20 a 5,0x20 jsou mimo CE
- Maximélni utahovaci i * vruty s plnym zavitem Charakteristické hodnoty podie CSN EN 14592+A1:2012
UMST VIl pres zav aximaini utafhovact momen ** alternativné bez frézujiciho zavitu, u vybranych rozméri mize byt alternativné jednochody zavit A zvitova Cast / hladka Cast
3,0 mm 1,2Nm
3,5 mm 2,0 Nm
4,0 mm 3,0Nm
4,5 mm 4,0 Nm katalogové EAN/GTIN pro primér/vngjsi @ baleni vnitfni néjsi
5,0 mm 6,0 Nm &islo primér pramér
6,0mm 10,5 Nm (mm) (mm)

Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45° 10940600 859 2662 00638 1 6 mm/21 mm 50 8 21 5,0




RAPI-TEC® HBS RAPI-TEC® HBS

¥ Specifikace

char. moment kluzu arametr vytazeni char. char.
Nmm? parametr Uinosnost
ap, 365 kg/m3 | protaZeni hlavy v tahu
Fheadk Frens.k
N/mm? kN
char. hustota dreva
Py 450 kg/m?

katalogové EAN/GTIN rozmer drazka primér délka max. sila | hloubka
Cislo vrutu zZavitu piipojo- | zaSrou-
pres (mm) vaného | bovani i
Zavit dilu (mm) [ Zavitovou | hladkou

(mm) (mm) Gast Cast

zatizeni ve
sméru viaken

zatizeni kolmo
k viakndm

Prednosti vrutu

Popis vrutu

jsou uzivatelsky komfortni variantou stavebnich vrutl s vysokymi uzitnymi vlastnostmi.
Hluboka drazka pro bit usnadnuje a urychluje bezpecnou praci. Drazky pod hlavou snadno zahloubi vrut. Velmi ostra
SpiCka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materialu. Dvojnasobna vrstva zinku zvySuje odolnost proti korozi. Specialni
kluzny povlak snizuje odpor proti zaSroubovani a umozni pouziti bez predvrtani do vSeho konstrukéniho feziva, OSB
desek a dalSich

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
dli na zhotoveni spoje.

Vy$8i rychlost zaSroubovani vrutu = dalsi Uspora pracovniho
¢asu/nékladd.

Konstrukei vrutu jesté vice snizen odpor vicéi zaSroubovani

= uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich
nastrojl.

Vy$$i pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spojl
oproti béznému spojovacimu materidlu = Uspora pracovniho
¢asu/nékladd.

Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka svérna sila ve spoji,
vysoka ochrana proti korozi.

¢ Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-

covniky.

* Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni

jakosti 1ISO 9001.

 CE certifikace + ProhlaSeni o vlastnostech.
» STO - Stavebni technické osvédceni + Prohlaseni o shodé.
¢ Vruty vyrobené z tvrzené uhlikové oceli a galvanicky pozinko-

vané jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle
normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastieseny
exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty
z korozivzdorné oceli nebo se specialni povrchovou Upravou.

Ostréa Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu.

Pro zakousnuti postacuje mirny pritlak.

Specialni geometrie Spicky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani
vrutu.

Jednochody rychly zavit — dava vrutu vysokou rychlost
zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava vysokou
Uroven vytrhavacich sil zavitl z materialu.

Castecny zavit umozriuje piitazeni pfipojovaného dilu.
Spirélova drazka pres zavit minimalizuje tfisténi materialu.
frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové ¢asti vrutu pfi zaSroubo-
vani — pfi pouziti bez predvrtani se vytlateny material snazi
vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materidlem
s minimalnim trenim.

Zapustna hlava s 6 drazkami pod hlavou.

* 6 drazek pod hlavou usnadriuje zapusténi zapustné hlavy

vrutu do materialu.

* Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment

potfebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drézce.

¢ Galvanicky zinek se Zlutym chroméatem chrani vrut pred

korozi.

¢ Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu,

Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zlistava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

* Pii pouziti podlozky se zvySuje protahovaci sila = jesté vyssi

sverna sila ve spoji.

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment

8 mm 21,0 Nm
10 mm 40,0 Nm
12 mm 60,0 Nm

Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°

19080060 859 266200738 8 8,0x60/32+R
19080080 8592662001204 8,0x 80/50+R T40 50 8 8 50 15 30 50

19080090 859 2662 001300 8,0x90/50+R T4 50 8 9 50 15 40 50

19080100 8592662001317 8,0x100/50+R T4 50 8 100 50 15 50 50

19080120 859 2662001324 8,0x120/50+R T4 50 8 120 50 15 70 50

19080140 859266200133 1 8,0x140/80+R T4 50 8 140 80 15 60 80

19080160 8592662001348 8,0x160/80+R T4 50 8 160 80 15 80 80

19080180 8592662001355 8,0x180/80+R T4 50 8 180 8 15 100 80

19080200 8592662001362 8,0x200/80+R T4 50 8 20 8 15 120 80

19080220 8592662001379 8,0x220/80+R T40 50 | 8 220 8 15 | 140 80 31148 | 42118 15,18 8,58 29,33 25,81
19080240 859 2662001336 8,0x240/80+R T4 50 8 240 80 15 160 80

19080260 8592662001393 8,0x260/80+R T40 50 8 260 8 15 180 80

19080280 859 2662001409 8,0x280/80+R T4 50 8 280 8 15 200 80

19080300 8592662001416 8,0x300/80+R T40 50 8 300 8 15 220 80

19080320 859 2662001423 8,0x320/80+R T4 50 8 320 8 15 240 80

19080340 8592662001430 8,0x340/80+R T4 50 8 340 80 15 260 80

19080360 850 2662 001447 8,0x360/80+R T4 50 8 360 8 15 280 80

19080380 8592662001454 8,0x380/80+R T4 50 8 380 8 15 30 80

19080400 859 2662 00146 1 8,0x400/80+R T4 50 8 400 80 15 320 80

19380420 8592662002307 8,0x420/100+R  T40 50 8 420 100 15 320 100

19380440 8502662002314 B8,0x440/100+R  T40 50 8 440 100 15 340 100

19380460 8592662002321 8,0x460/100+R T40 50 8 460 100 15 | 360 100 22600 - 1080/ - 1240/ | 5349

p, 350 kg/m , 350 kg/m

19380480 8502662002338 8,0x480/100+R  T40 50 8 480 100 15 380 100

19380500 8592662002345 B0x500/100+R  T40 50 8 500 100 15 400 100

19100060 859 2662 007395 10,0x 60/50 T 50 10 60 50 185 10 50

19100080 8502662001478 10,0x 80/50+R T400 50 10 8 50 185 30 50

19100090 859 2662001485 10,0x90/50+R T 50 10 90 50 185 40 50

19100100 8592662001492 10,0x100/50+R  T40 50 10 100 50 185 50 50

19100120 8592662001508 10,0x120/50+4R  T40 50 10 120 50 185 70 50

19100140 8502662001515 10,0x140/804R  T40 50 10 140 80 185 60 80

19100160 8592662001522 10,0x160/80+R  T40 50 10 160 80 185 80 80

19100180 8502662001539 10,0x180/80+R  T40 50 10 180 80 185 100 80

19100200 8592662001546 10,0x200/80+R  T40 50 10 200 80 185 120 80

19100220 8592662001553 10,0x220/80+R  T40 50 10 220 80 185 140 80 48285 | 76209 1505 9,29 25,39 35,14
19100240 8592662001560 10,0x240/80+R  T40 50 10 240 80 185 160 80

19100260 8502662001577 10,0x260/80+R  T40 50 10 260 80 185 180 80

19100280 8592662001584 10,0x280/80+R T4 50 10 280 80 185 200 80

19100300 8592662001591 10,0x300/80+R  T40 50 10 300 80 185 220 80

19100320 8592662001607 10,0x320/80+R  T40 50 10 320 80 185 240 80

19100340 8592662001614 10,0x340/80+R  T40 50 10 340 80 185 260 80

19100360 8592662001621 10,0x360/80+R  T40 50 10 360 80 185 280 80

19100380 8592662001638 10,0x380/80+R  T40 50 10 380 80 185 300 80

19100400 8592662001645 10,0x400/80+R  T40 50 10 400 80 185 320 80

19120100 8592662001652 12,0x100/70 T4 25 12 100 70 200 30 70

19120120 8592662001669 12,0x120/84+R  T40 25 12 120 84 200 36 84

19120140 8592662001676 12,0x140/100+4R  T40 25 12 140 100 200 40 100

19120160 8592662001683 12,0x160/100+4R  T40 25 12 160 100 200 60 100

19120180 8502662001690 12,0x180/125+R  T40 25 12 180 125 200 55 125

19120200 8592662001706 12,0x200/1254R  T40 25 12 200 125 200 75 125

19120220 8592662001713 12,0x220/125+R  T40 25 12 220 144 200 76 144

19120240 8592662001720 12,0x240/144+R  T40 25 12 240 144 200 96 oo ) 890/ ) 1030/ 50
19120260 859 2662 001737 12,0x260/144+R T40 25 12 260 144 20,0 116 144 P 350 kg/m® py 350 kg/m® ’
19120280 8592662001744 12,0x280/144+R  T40 25 12 280 144 200 136 144

19120300 8592662001751 12,0x300/144+R  T40 25 12 300 144 200 156 144

19120320 8502662006121 12,0x320/144+R  T40 25 12 320 144 200 176 144

19120340 8502662001768 12,0x340/1444R  T40 25 12 340 144 200 196 144

19120360 8592662001775 12,0x360/144+R  T40 25 12 360 144 200 216 144

19120380 8502662006138 12,0x380/144+R  T40 25 12 380 144 200 236 144

19120400 8592662001782 12,0x400/144+R  T40 25 12 400 144 200 256 144

R - frézujici zavit

katalogové
¢islo

10940800
10941000
10941200

EAN/GTIN

859 2662 00695 4
859 2662 00696 1
859 2662 00697 8

pro prameér/vnéjsi @

8 mm/28 mm

10 mm/35 mm
12 mm/42 mm

50
50

25

vnitf

ni

pramér
(mm)

12
14

vnéjsi
pramér

(mm)

28
35
35

45
52
7,5

Charakteristické hodnoty podie CSN EN 14592+A1:2012




RAPI-TEC® SK

¥ Specifikace

RAPI-TEC® SK

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment

6 mm 10,0 Nm
8 mm 21,0 Nm
10 mm 40,0 Nm

Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°

char. moment kluzu arametr vytazeni char. char.
Nmm? parametr Uinosnost
katalogové EAN/ GTIN rozmér drazka prameér délka | jmeno- [ max.sila ap, 450 kg/m3 | protaZeni hlavy v tahu
Gislo 0] Zavitu vity piipojo- | zaSrou- Fheadk ezt
pres (mm) | pramér | vaného | bovani* i zativeni kolmo zatizeni ve N/mm? kN
zavit hlavy dilu (i) || e |- llEshes kviaknim | sméruvidken | Char. hustotadreva
(mm) () (mm) Cast Cast P 450 kg/m®
19250060 859 2662 03540 4 5,0x60/48 T25 100 5 60 48 14 12 48
19250080 859 2662 03541 1 5,0x80/48 T25 100 5 80 48 14 32 48 6500 12,8/ 16,7/ 85
19250100 859 2662 03542 8 5,0x100/48 T25 100 5 100 48 14 52 48 P, 350 kg/m* py 350 kg/m? :
19250120 859 2662 03543 5 5,0x120/48 T25 100 5 120 48 14 72 48
19260030 859 2662 001799  6,0x30/25* T30 500 6 30 25 14 - 25
19260040 859 2662 001805 6,0x40/32 T30 500 6 40 32 14 5 32
19260050 859 2662 001812 6,0x50/32 T30 200 6 50 32 14 15 32
19260060 859 2662 001829 6,0x60/50 T30 200 6 60 50 14 7 50
19260070 859 2662 001836 6,0x70/50 T30 200 6 70 50 14 17 50
19260080 859 2662 00184 3 6,0x 80/50+R T30 200 6 80 50 14 27 50
19260100 859 2662 001850 6,0x100/50+R T30 100 6 100 50 14 47 50
19260120 859 2662 00186 7 6,0x120/50+R T30 100 6 120 50 14 67 50
: .. o : ) o ) : 19260140 859 2662 00187 4 6,0x140/70+R T30 100 6 140 70 14 67 70 13497 18372 16,89 10,58 28,30 13,85
Jsou uzwatelsky komfortni variantou stavebnich vrutl s vysokyml u2|tnym| vlastnostmi a nej- 19260160 859 2662 00188 1 6,0x160/70+R T30 100 6 160 70 14 87 70
vySSi svérnou silou ve spoji. Hluboka drazka pro bit usnadnuje a urychluje bezpecnou praci. Talifova hlava vrutu s vyliso- 19260180 859 2662001898 6,0x180/70+R T 100 6 180 70 14 107 70
vanou podloZkou zvy$uje nosnou silu vrutu. Velmi ostré $picka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materialu. Dvojndsobnéa :Zgggzgg gzz zggz gg:g:’: 22;2:2;;2:: gg 132 Z zgg ;g I ;g
vrstva zinku zvySuje odolnost proti korozi. Specidlni kluzny povlak snizuje odpor proti zasroubovani a umozni pouziti bez 19260240 8502662001928 6,0x240/70+4R T30 100 & 240 70 14 167 70
predvrtani do v§eho konstrukéniho feziva, OSB desek a dalSich. 19260260 859 2662 006145 6,0x260/70+R T30 00 6 260 70 14 187 70
19260280 859 2662 006152 6,0x280/70+R T30 100 6 280 70 14 207 70
19260300 859 2662 006169 6,0x300/70+R T30 100 6 300 70 14 227 70
19280050 859 2662 00740 1  8,0x 50/32 T40 50 8 50 32 20 15 32
19280060 859 2662 007418 8,0x 60/32+R T40 50 8 60 32 20 25 32
wvr s v ;s , 4 7 2 P o Ty P 19280080 859 2662 001935 8,0x 80/50+R T40 50 8 80 50 20 27 50
* Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla- * Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra- 19280100 8502662001942 8.0x100/50+R T40 0 8 10 50 20 P 50
3 du na zhotoveni spoje. covniky. 19280120 8592662001959 8,0x120/50+R T40 50 8 120 50 20 67 50
=) * Vy88i rychlost zasroubovani vrutu = dal$i Gspora pracovniho * Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni 19280140 8592662001966 8,0x140/80+R T 0 8 M & 20 & &
L v / ’klad o iakosti |SO 9001 19280160 859 2662 00197 3 8,0x160/80+R T40 50 8 160 80 20 77 80
> gegllinehdeell, . o o ] ks : L 19280180 859 2662001980 8,0x180/80+R T40 50 8 180 80 20 97 80
= * Konstrukci vrutu jesteé vice snizen odpor vuci zasroubovani » CE certifikace + Prohlaseni o vlastnostech. 19280200 8592662001997 8,0x200/80+R T40 50 8 200 8 20 17 80
g = uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich e STO - Stavebni technické osvédéeni + Prohlaseni o shodé. 19280220 859 2662002000 8,0x220/80+R T40 5% 8 220 & 20 187 80 31148 | 42118 15,18 8,58 24,55 25,81
Z : o 4 4 7 4 f f . 19280240 859 2662 00201 7 8,0x240/80+R T40 50 8 240 80 20 157 80
L] -
c na%tvr’()ju. o ) . Vrut}/ 'vyrobepe z tvrzené Lﬂ!’l!lkove Oce“,a gfilllv:’f\nlcky pozinko 19280260 859 2662002024 8,0x260/80+R T40 50 8 260 80 20 177 80
g * VysSi pevnost — mozné snizeni poCtu zhotovovanych spoju vane jsou urceny pro pouciti v provoznich tfidach 1 a 2 podle 19280280 8592662002031 8,0x280/80+R T40 50 8 280 8 20 197 80
> oproti béznému spojovacimu materialu = Uspora pracovniho normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastteSeny 19280300 8592662002048 8,0x300/80+R TAO 50 8 300 80 20 217 80
o ¢asu/nékladd. exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty 192803204 [859/26621002055] [B;0x320/8ER 2R ORI 5=l g O = 2/ 60
o Kvalit , q q |V R k , v . | @ K ivzd . l b q | ; h 7 19280340 859 2662 00206 2  8,0x340/80+R T40 50 8 340 80 20 257 80
valitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka sverna sila ve spoji z korozivzdorné oceli nebo se specialni povrchovou Upravou. 19280360 8502662002079 8,0x360/80+4R = Dl o lem ol & | 27 80
vysoka ochrana proti korozi. 19280380 859 2662 00208 6 8,0x380/80+R T40 50 8 380 80 20 297 80
19280400 859 2662 00209 3  8,0x400/80+R T40 50 8 400 80 20 317 80
19510100 859 2662 00254 3 10,0x100/52+R  T40altT50 25 10 100 52 25,0 44 52
_ 19510120 859 2662 002550 10,0x120/52+R  T40altT50 25 10 120 52 25,0 64 52
19510140 859 2662 00256 7 10,0x140/80+R  T40altT50 25 10 140 80 25,0 56 80
* Ostra Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materidlu. * Zapustna hlava s vylisovanou podlozkou - vyhodné 19510160} 5592682100257 1 0;0160/80;; Rigg NTS0/AICTS0) 257 [l Ol I 6018 O 25,0 76 £0
3 Pro zakousnuti postacuje mirny piitiak fi pravidelné potfebé vétsi svérné sily ve spoji, odpada L =
= g pos N !V wy P! T ., pri p ©p y y poJi, 0dp 19510200 8592662002598 10,0x200/80+R  T40altTSO 25 10 200 80 250 116 80
E * Specialni geometrie SpiCky pfiznive ovliviiuje Sroubovani nutnost pouziti podlozky. 19510220 8592662002604 10,0x220/80+R  T40altTS0 25 10 220 80 250 136 80
S vrutu. * V&t8i primér hlavy s podlozkou pfispiva k vy$si protahovaci 19510240 8592662002611 10,0x240/80+R  T40altT50 25 10 240 80 250 156 80 18285 76209 1505 029 o617 w514
[7) + Jednochody rychly zvit — dava vrutu vysokou rychlost sile = v&tsi svérna sila ve spoji. 19510260 6592662002628 100:260/80+R  TH0atTs0 25 10 260 80 250 176 80 ' ' ' '
— . 2T, . o - o e e, L, 19510280 8592662 002635 10,0x280/80+R  T40altT50 25 10 280 80 250 196 80
Q. zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovéva vysokou * DréZka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment 19510300 8592662002642 10,0x300/80+R T40altTS0 25 10 300 80 250 216 80
2 Uroven vytrhavacich sil zavitl z materialu. potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje 19510320 8592662002659 10,0x320/80+R  T40altT50 25 10 320 80 250 236 80
* CésteCny zavit umoznuje pfitazeni pfipojovaného dilu. riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti 19510340 8592662002666 10,0x340/80+R  T40alt750 25 10 340 80 250 256 8
« Spi ,l ) d ) vk v . it mini lizui tvrvtv , teri ,l e t d sy 19510360 859 2662 00617 6 10,0x360/80+R  T40altT50 25 10 360 80 250 276 80
TEIDNEN e [pliets cERnt ik e il ieliEn i NERENEE Y RlERe, ) o . ’ 19510380 8592662002673 10,0x380/80+R T40alTS0 25 10 380 80 250 296 80
* Frézujici zavit snizuje tfeni na dfikove ¢asti vrutu pfi zasrou- * Galvanicky zinek se zlutym chrométem chrani vrut pfed korozi 19510400 8592662002680 10,0x400/80+R _ T40altTS0 25 10 400 80 250 316 80
bovani - pfi pouziti bez pfedvrtani se vytlaceny material snazi ¢ Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu, R - frézujici zavit Charakteristické hodnoty podie GSN EN 14592+A1:2012
vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material, Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zUstava vrut vystaven piny zavit
ktery by jinak vyvozoval vysoké treni a drik klouze materidlem povétrnostnim vlivim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu
s minimalnim trenim. pred korozi.
I




RAPI-TEC® SK TopTherm

RAPI-TEC® SK TopTherm

+
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Prednosti vrutu

jsou uzivatelsky komfortni variantou stavebnich vrutll se specialni povrchovou
upravou. Jsou idedlni pro jednoduchou montaz nadkrokevni izolace. Vhodné pro izolaéni materidly s pevnosti v tlaku vétsi
nez 0,05N/mm? a pro tloustky izolaci az 260 mm. Povrchova Uprava zajistuje vybornou korozni odolnost v primyslovych
oblastech. Specialni kluzny povlak snizuje odpor proti zaSroubovani a umozni pouziti bez predvrtani do vSeho konstruké-

niho feziva, OSB desek a dalSich.

Vysokéa odolnost vici korozi v primyslovych atmosférach.
Korozni odolnost vice nez 20 cyklil ,Kesternicha“ die CSN
ISO 6988.

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/
néklad(i na zhotoveni spoje.

Vy$Si rychlost zasroubovani vrutu = dalsi Uspora pracovniho
Casu/nakladd.

Konstrukci vrutu jesté vice snizen odpor vici zasroubovani
= uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich
nastroju.

Vy$$i pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spojl
oproti béznému spojovacimu materialu = Uspora pracovniho
¢asu/nékladd.

Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, nejvyssi svérna sila ve
spoji, vysoka ochrana proti korozi.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro
pracovniky.

Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

CE certifikace + ProhlaSeni o vlastnostech.

Vruty jsou ur€eny pro pouziti v provoznich tfidach 1,2 a 3
(exteriér) dle CSN EN 1995-1-1.

¥ Specifikace

‘I

Popis vrutu

Ostré Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu. Pro
zakousnuti postacuje mirny pfitlak.

Specialni geometrie 8picky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani
vrutu.

Jednochody zavit o vysokém stoupani — dava vrutu vysokou
rychlost zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava
vysokou Uroven vytrhavacich sil zavitl z materialu.

« Césteény zavit umoziiuje pritaZeni pripojovaného dilu.
Spirélova drazka pres zavit minimalizuje tfisténi materialu.
Frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové ¢asti vrutu pfi zasrou-
bovani - pfi pouziti bez pfedvrtani se vytlaceny material snazi
vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materidlem
s minimalnim tfenim.

Zapustna hlava s vylisovanou podlozkou — vyhodné pfi
pravidelné potiebé vétsi svérné sily ve spoji, odpada nutnost
pouziti podlozky.

Vétsi prdmér hlavy s podlozkou prispiva k vyssi protahovaci
sile = vétsi svérna sila ve spoji.

Drézka (pohon) Torx (Tx) - precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drézce.

Specialni povrchova Uprava chrani vrut pred korozi.

Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu, ze
vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zGstava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim, slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

Minimalni kroutici moment do zlomu

Pramér vrutu pres zavit

8 mm 21,0 Nm
Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°

char. moment kluzu rametr vytaZeni char. char.
xk Nmm? parametr Uinosnost
katalogové EAN/ GTIN rozmér drazka prameér infor- r. hustota dfeva p, 380 kg/m® | protazeni hlavy v tahu
¢islo vrutu mativni | zaSrou- Fheadk Frens.k
pres tloustka | bovani**J ; o zatizenikolmo |  zatizenive N/mm? kN
zavit izolace* | (mm) [ Zzavitovou adkou kvidknim | sméruvidken | char hustotadreva
(mm) (mm) Cast Cast P 475 kg/m®
19680220 859 2662 03090 4  8,0x220/80+R T40 50 8 220 80 20 70 80
19680240 859 2662 030928 8,0x240/80+R T40 50 8 240 80 20 90 80
19680260 859 2662 030935 8,0x260/80+R T40 50 8 260 80 20 110 80
19680280 859 2662 03094 2 8,0x280/80+R T40 50 8 280 80 20 130 80
19680300 859 2662 030959 8,0x300/80+R T40 50 8 300 80 20 150 80
34 335 55 550 13,03 10,61 23,95 27,40
19680320 859 2662 03096 6 8,0x320/80+R T40 50 8 320 80 20 170 80
19680340 859 2662 03097 3  8,0x340/80+R T40 50 8 340 80 20 190 80
19680360 859 2662 03098 0  8,0x360/80+R T40 50 8 360 80 20 210 80
19680380 859 2662 03099 7  8,0x380/80+R T40 50 8 380 80 20 230 80
19680400 859 2662 03100 0 8,0x400/80+R T40 50 8 400 80 20 250 80
*  pfi tloustce kontralaté 40 mm, tloustce bednéni 20 mm, Uhlu osy vrutu ke smérdm viaken 60°
** hloubka zasroubovani = délka zavitu
R - frézujici zavit
Charakteristické hodnoty podle CSN EN 14592+A1:2012
Stredni lat
Kontra laté

,Tvrda” izolace
pevnost v tlaku > 0,05 N/mm?

Izola¢ni folie
(parozéabrana)

Stiesni bednéni
Krokev

Stavebni vrut
RAPI-TEC® SK




Prednosti vrutu

RAPI-TEC® DUAL

pfinasi uzivateli vyhodu Sestihranné hlavy se specialni geometrii. Jde o provedeni staveb-

v v

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
dli na zhotoveni spoje.

Konstrukci vrutu je jesté vice snizen odpor vici zasroubovani
= uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich
nastroju.

Vy$8i pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spojl
oproti béznému spojovacimu materialu = Uspora pracovniho
Casu/nakladd.

Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka svérna sila ve spoji,
vysoka ochrana proti korozi.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-
covniky.

niho vrutu, které pfimo nahrazuje bézny vrut DIN 571 ,Podstavak” a prinasi uzivateli maximalni vyhody stavebnich vrutd.
Samoziejmosti je pouziti bez predvrtani a vyssi pevnost spoje oproti béznému spojovacimu materialu. Specialni geomet-
rie Sestihranu umozZznuje Sroubovat vrut s vyosenim osy vrutu proti ose Sroubovaciho néstroje.

Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

Vhodné pro upevnovani stavebniho/tesarského kovani.

CE certifikace + Prohl&Seni o vlastnostech.

STO - Stavebni technické osvédéeni + Prohlaseni o shodé.
Vruty vyrobené z tvrzené uhlikové oceli a galvanicky pozinko-
vané jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle
normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastieseny
exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty
z korozivzdorné oceli nebo se specialni povrchovou Upravou.

Popis vrutu

Ostréa Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu.

Pro zakousnuti postacuje mirny pritlak.

Jednochody &asteény zavit — vykazuje vysokeé vytrhavaci sily
a umoznuje pfitazeni pfipojovaného dilu a souc¢asné vysokou
svernou silu ve spoji.

Frézujici zavit snizuje tfeni na dfikove Casti vrutu pfi zasrou-
bovani - pfi pouziti bez predvrtani se vytlaceny material snazi
vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materidlem
s minimalnim tfenim.

Konicka plocha pod hlavou pfi dotahovani vrutu automaticky
centruje podlozku na stfed, odpada potieba ji pracné pridr-
Zovat v pozadované poloze.

Moznost zaSroubovat vrut Sroubovaci hlavici na bézny
Sestihran.

Upravena geometrie hlavy vrutu umoznuje Sroubovat vrut

s vyosenim osy vrutu k ose vrtacky bez rizika poskozeni vrutu
nebo Sroubovaci hlavice.

Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drézce.

Galvanicky zinek s bilym chroméatem chrani vrut pfed korozi.
Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu,

Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zlistava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

Pfi pouziti podlozky se zvySuje protahovaci sila = jesté vyssi
svérna sila ve spoji. Bézné se pouziva podlozka DIN 134, je
mozné vSak pouzit i podlozky vétsich primérd, napr. DIN 440.

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment

8 mm 21,0 Nm
10 mm 40,0 Nm
12 mm 60,0 Nm

Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°

¥ Specifikace

katalogové
Cislo

EAN / GTIN rozmer

drazka

délka
zavitu
(mm)

max. sfla
pripojo-
vaného

dilu

(mm)

hloubka

zasrou-

bovani*
(mm)

RAPI-TEC® DUAL

char. moment kluzu

a

a zatizeni kolmo
zavitovou hladkou

Gast Cast

arametr vytazeni
Nmm?
p, 450 kg 3

zatizeni ve
k viakndm sméru viaken

char.
parametr

protazeni hlavy

Fheadk
N/mm?

char. hustota dfeva

p, 450 kg/m®

char.

Uinosnost

v tahu

Frens.k

kN

16080040 859 2662 00067 9  8,0x40/32 SW12/T30 50 40 32 8 32
16080050 859 2662 00068 6 8,0x50/32 SW12/T30 50 8 50 32 18 32
16080060 859 2662 00069 3  8,0x60/32+R SW12/T30 50 8 60 32 28 32
16080070 859 2662 000709 8,0x70/32+R SW12/T30 50 8 70 32 38 32
16080080 859 2662 00071 6 8,0x80/50+R SW12/T30 50 8 80 50 30 50
16080100 859 2662 000723 8,0x100/50+R SW12/T30 50 8 100 50 50 50
16080120 859 2662 000730 8,0x120/50+R SW12/T30 50 8 120 50 70 50
16080140 859 2662 00074 7 8,0x140/80+R SW12/T30 50 8 140 80 60 80
16080160 859 2662 000754 8,0x160/80+R SW12/T30 50 8 160 80 80 80
16080180 859 2662 00076 1 8,0x180/80+R SW12/T30 50 8 180 80 100 80
16080200 859 2662 00077 8 8,0x200/80+R SW12/T30 50 8 200 80 120 80 31148 42118 15,18 8,58 27,80A 25,81
16080220 859 2662 00078 5 8,0x220/80+R SW12/T30 50 8 220 80 140 80
16080240 859 2662 000792  8,0x240/80+R SW12/T30 50 8 240 80 160 80
16080260 859 2662 00080 8 8,0x260/80+R SW12/T30 50 8 260 80 180 80
16080280 859 2662 00081 5 8,0x280/80+R SW12/T30 50 8 280 80 200 80
16080300 859 2662 000822 8,0x300/80+R SW12/T30 50 8 300 80 220 80
16080320 859 2662 00083 9  8,0x320/80+R SW12/T30 50 8 320 80 240 80
16080340 859 2662 00084 6 8,0x340/80+R SW12/T30 50 8 340 80 260 80
16080360 859 2662 000853 8,0x360/80+R SW12/T30 50 8 360 80 280 80
16080380 859 2662 00086 0  8,0x380/80+R SW12/T30 50 8 380 80 300 80
16080400 859 2662 00087 7 8,0x400/80+R SW12/T30 50 400 80 320 80
16100060 859 2662 00088 4 10,0x60/50 SW15/T40 50 60 50 10 50
16100070 859 2662 00089 1  10,0x70/50 SW15/T40 50 70 50 20 50
16100080 859 2662 00090 7 10,0x80/52 SW15/T40 50 80 52 28 52
16100100 859 2662 00091 4 10,0x100/52+R ~ SW15/T40 50 100 52 48 52
16100120 8592662000921 10,0x120/52+R  SW15/T40 50 120 52 68 52
16100140 859 2662 000938 10,0x140/80+R  SW15/T40 50 140 80 60 80
16100160 859 2662000945 10,0x160/80+R  SW15/T40 50 160 80 80 80
16100180 859 2662000952 10,0x180/80+R  SW15/T40 50 180 80 100 80
16100200 859 2662000969 10,0x200/80+R  SW15/T40 50 200 80 120 80
16100220 859 2662 00097 6 10,0x220/80+R ~ SW15/T40 50 220 80 140 80 48 285 76 209 15,05 9,29 25,78)A 35,14
16100240 859 2662 00098 3 10,0x240/80+R ~ SW15/T40 50 240 80 160 80
16100260 859 2662 00099 0 10,0x260/80+R ~ SW15/T40 50 260 80 180 80
16100280 859 2662001003 10,0x280/80+R  SW15/T40 50 280 80 200 80
16100300 859 266200101 0 10,0x300/80+R  SW15/T40 50 300 80 220 80
16100320 8592662001027 10,0x320/80+R  SW15/T40 50 320 80 240 80
16100340 859 2662001034 10,0x340/80+R  SW15/T40 50 340 80 260 80
16100360 859 266200104 1 10,0x360/80+R  SW15/T40 50 360 80 280 80
16100380 859 2662 001058 10,0x380/80+R  SW15/T40 50 380 80 300 80
16100400 859 2662 00106 5 10,0x400/80+R  SW15/T40 50 400 80 320 80
16120080 859 2662 001096 12,0x80/58 SW17/T40 25 80 58 22 58
16120100 859 2662001102 12,0x100/70 SW17/T40 25 100 70 30 70
16120120 8592662001119 12,0x120/84+R  SW17/T40 25 120 84 36 84
16120140 8592662001126 12,0x140/80+R  SW17/T40 25 140 100 40 100
16120160 8592662001133 12,0x160/80+R  SW17/T40 25 160 100 60 100
16120180 8592662001140 12,0x180/125+R SW17/T40 25 180 125 55 125
16120200 8592662001157 12,0x200/125+R SW17/T40 25 200 125 75 125
16120220 8592662001164 12,0x220/125+R SW17/T40 25 220 125 95 125
16120240 8592662001171 12,0x240/144+R SW17/T40 25 240 144 96 144 58 600 = ) ng%/ma - 0 315667|?g//m3 47,50
16120260 8592662001188 12,0x260/144+R SW17/T40 25 260 144 116 144 « «
16120280 8592662001195 12,0x280/144+R SW17/T40 25 280 144 136 144
16120300 8592662001201 12,0x300/144+R SW17/T40 25 300 144 156 144
16120320 859 2662 001218 12,0x320/144+R SW17/T40 25 320 144 176 144
16120340 8592662001225 12,0x340/144+R SW17/T40 25 340 144 196 144
16120360 859 2662 001232 12,0x360/144+R SW17/T4A0 25 360 144 216 144
16120380 8592662001249 12,0x380/144+R SW17/T40 25 380 144 236 144
16120400 859 2662 001256 12,0x400/144+R  SW17/T40 25 400 144 256 144

R - frézujici zavit
* hloubka zaSroubovani = délka zavitu

katalogové EAN/GTIN

¢islo
3941800 859 2662 00640 1 8 mm
3941100 859 2662 00641 8 10 mm
3941120 859 2662 00642 5 12 mm

pro primeér/vnéjsi @

vnitfni

pramér

(mm)

10,5
13,0

2,0
2,5
3,0

Charakteristické hodnoty podle CSN EN 14592+A1:2012

A s podlozkou DIN 134 piislugného praméru




RAPI-TEC® VG

RAPI-TEC® VG

¥ Specifikace

jsou specializovanou variantou stavebnich vrutl. Jsou uréeny jak pro nosné, tak pro po-
mocné spoje, kde pfipojovany dil i dil, ke kterému je pfipojovano, drzi na zavitu. Slouzi pro pfipojeni vedlejSiho nosniku
k hlavnimu nosniku, sprazeni dvou a vice nosnikl, dodate¢né zesileni lepenych nosnikd nebo nosnik( s technologickym
otvorem a dale jako ochrana nosniku proti otlaceni. Dale je Ize pouZzit pro upevnéni izolaci nad rovinou krokvi. Samoziej-

mosti je pouziti vrutl bez predvrtani a maly odpor pfi Sroubovani.

‘I

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-

dli na zhotoveni spoje.

* Nizky odpor vici zasroubovani = uzivatelsky komfort, Setr-
nost k prevodovkam pracovnich nastroju.

* Vysoka pevnost.

Kvalitni spoj — spoj se neuvolriuje, vysoka ochrana proti korozi.

Vly§Si pozarni odolnost spoje ve srovnani se spojem zhotove-

nym za pomoci stavebniho kovani.

Malo viditelny spoj.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-

covniky.

Prednosti vrutu

* Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

» STO - Stavebni technické osvédceni + Prohlaseni o shodé.

* Vruty vyrobené z tvrzené uhlikové oceli a galvanicky pozinko-
vané jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle
normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastfe$eny
exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty
z korozivzdorné oceli nebo se specialni povrchovou Upravou.

4

Ostréa Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu.

Pro zakousnuti postacuje mirny pritlak.

Specialni geometrie 8picky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani
vrutu.

Jednochody plny zavit - zafixuje pfipojovany dily v nastavené
pozici, nedochazi k jeho pfitazeni pfi spojovani ani vlivem
zatizeni.

Valcova hlava — usnadriuje zapusténi hlavy vrutu do materialu.
Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje

Popis vrutu

riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drézce.

* Galvanicky zinek chrani vrut pfed korozi.

¢ Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu,
Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zlistava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment

8 mm 21,0 Nm
Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°

char. char. char.
parametr vytazeni parametr unosnost
katalogové EAN/GTIN rozmér drazka baleni | pramér délka | j - | max.sila | hloubka faxk Nmm? protazeni hlavy v tahu
Gislo vrutu zavitu ity pripojo- | zasrou- char. hustota deva p, 350 kg/m? fheadk frens
pres (mm) (mé vaného | bovani kN
(mm)
10508140 859 2662 02098 1  8,0x140 T40 50 8,0 140 130 10 65 65
10508160 859 2662 02099 8  8,0x160 T40 50 8,0 160 150 10 75 75
10508180 859 2662 021469  8,0x180 T40 50 8,0 180 170 10 85 85
10508200 859 2662 02097 4  8,0x200 T40 50 8,0 200 190 10 95 95
10508220 859 2662 021476  8,0x220 T40 50 8,0 220 210 10 105 105
10508240 859 2662 021001  8,0x240 T40 50 8,0 240 230 10 115 115 24 000 10,9 - X 235
10508260 859 2662 02148 3  8,0x260 T40 50 8,0 260 250 10 125 125
10508280 859 2662 024231  8,0x280 T40 50 8,0 280 270 10 135 135
10508300 859 2662 02358 6  8,0x300 T40 50 8,0 300 290 10 145 145
10508350 859 2662 02424 8  8,0x350 T40 50 8,0 350 340 10 170 170
10508400 859 2662 02359 3 8,0x400 T40 50 8,0 400 390 10 195 195

Schéma pro upevnéni nakrokevni izolace s ,tvrdym*“
izola¢nim materidlem s pevnosti v tlaku vétsi nez
0,05 N/mm? pfi 10% deformaci podle EN 826:1995-05.
Vruty jsou namahany na tah.

Stresni lat
Kontra laté
Izolace

Izolacni folie
(parozabrana)
Stfe$ni bednéni
Krokev
Stavebni vrut
RAPI-TEC® VG
nebo HBS

ET\%DY
A

Schéma pro upevnéni nakrokevni izolace s ,mékkym”
izolaénim materidlem s pevnosti v tlaku men$i neZ
0,05 N/mm? pri 10 % deformaci podle EN 826:1995-05.
Vruty jsou namahany na tah a na tlak.

Stresni lat
Kontra laté
Izolace

Izolacni folie
(parozébrana)
Stfe$ni bednéni
Krokev
Stavebni vrut
RAPI-TEC® VG

Schéma pro upevnéni tepelné izolace na stény.
Vruty jsou namahany na tah a na tlak.




RAPI-TEC® BSP UNI-TEC® SD

S pov vou Upravou galvanickym zinkem se zlutym chromatem jsou uréeny zejména pro jsou zakladnim typem vrutu pro bézné spojovani. Vruty UNI-TEC® SD jsou ocelové, kalené,
pouziti v laminu a tvrdych drevinach v interiéru. Vrtaci vrut RAPI-TEC® BSP piinasi Usporu ¢asu/nakladu tim, Ze odpada galvanicky zinkované se Zlutym chromatem. Dodavany jsou v provedeni s plnym nebo ¢aste¢nym zavitem a zapustnou
operace predvrtani. Diky vrtaci Spicce se vrtaci vrut bezpecné zasroubuje v jedné pracovni operaci. S Uspéchem je Ize hlavou s drazkou Tx.
tedy pouzit vSude tam, kde je pouziti béznych vrut bez predvrtani velkym rizikem z divodu mozného ukrouceni bézného
vrutu. Dals$imi vyhodami jsou: moznost aplikace vrutl v tésném okraji materialu, minimalizace vzniku prasklin diky odebra-
ni materialu vrtdkovou Spickou a dokonalé zapusténi hlavy.

katalogové ¢islo EAN/GTIN rozmér drazka baleni pramér vrutu efektivni délka jmenovity [ max. sila pfipo- hloubka katalogové EAN/GTIN rozmér drazka baleni katalogové EAN/GTIN baleni
pres zavit délka vrtakové pramér jovaného dilu zaSroubovani ¢islo ¢islo
(mm) zavitu Spicky hlavy (mm) (mm)
(mm) (mm) (mm) 10430016 859 2662 01313 6 3,0x16 10330035 859 2662 00644 2 3,0x35 T10
10430020 859 2662 01314 3 3,0x20 T10 2000 10330045 859 2662 00646 6 3,0x45 T10 500

11940030 8592662004905  4,0x30 Tx20 1000 4 30 15 3 75 12 18
11940035 8502662004912 4035 0 1000 . % o s 75 " o 10430025 859 2662 01315 0 3,0x25 T10 2000 10335030 859 2662 00648 0 3,5x30 15 1000
11940040 TR AT 0 1000 . 0 " s 78 e o 10430030 859 2662 01316 7 3,0x30 10 1000 10335035 859 2662 00649 7 3.5x35 15 1000
11940045 6502062004036 4,045 20 500 . 45 p s 75 p % 10430035 859 2662 01317 4 3,0x35 10 1000 10335040 859 2662 00650 3 3.5x40 15 1000
11940080 e — p— 10 200 . It s . 75 It ot 10430040 859 2662 01318 1 3,0x40 T10 1000 10335045 859 2662 00651 0 3.5x45 15 500
e S S R E— e
Egjggzg ggg 2222 gg:gg Z ::gzg ?):g igg :5 Zg Z§ i ;: fg :i 10435025 859 2662 01321 1 3,5x25 15 1000 10340035 859 2662 00654 1 4,0x35 T20 1000
11045045 B R w00 45 5 % . 65 s o 10435030 859 2662 01322 8 3,5x30 15 1000 10340040 859 2662 00655 8 4,0x40 T20 1000
10435035 859 2662 01323 5 3,5x35 15 1000 10340045 859 2662 00656 5 4,0x45 T20 500
11945050 8592662004998 4,5x50 720 500 45 50 2% 4 85 20 %0 10435040 859 2662 01324 2 3,5%40 15 1000 10340050 859 2662 00657 2 4,0x50 T20 500
11345060 859266200500 14,5X50 %20 250 45 60 & 4 63 24 &3 10435050 859 2662 01325 9 3,5%50 15 500 10340060 859 2662 00659 6 4,0x60 20 500
11950050 8592662005018 5,0x50 25 250 5 50 % 4 95 20 30 10440016 859 2662 01326 6 4,0x16 T20 1000 10340070 859 2662 00660 2 4,0x70 T20 200
lll950060 85912662{005 023 15:0%60 23 250 5 £0 52 4 23 2 50 10440020 859 2662 01327 3 4,0x20 T20 1000 10345045 859 2662 00663 3 4,5x45 T20 500
11950070 8592662005032 5,0x70 Tx25 200 5 0 38 4 95 28 42 10440025 850 2662 013280 4,0x25 T20 1000 10345050 850 2662 00664 0 4.5x50 T20 500
HIS50050 5312662005110 I 5 0XB0 23 A 2 g0 kb 4 25 S0 20 10440030 859 2662 01329 7 4,0x30 20 1000 10345060 859 2662 00665 7 4.5x60 T20 250
11950090 859 2662 005056___5,0x90 Tx25 200 5 90 56 4 9.5 30 60 10440035 859 2662 01330 3 4,0x35 T20 1000 10345070 859 2662 00666 4 4.5x70 T20 200
MIE00d0 GE ASROUREE ) G 25 2 8 50 ) 8 i3 g0 20 10440040 859 2662 013310 4,0x40 20 1000 10345080 859 2662 00667 1 4,5x80 20 200
11960090 8592662005070 6,0x90 Tx25 100 6 90 54 6 15 30 60 10440045 859 2662 01332 7 4,0x45 T20 500 10350050 859 2662 00668 8 5,0x50 T25 250
11960100 8592662005087 6,0x100 Tx25 100 6 100 54 6 15 40 60 10440050 859 2662 01333 4 4,0x50 T20 500 10350060 859 2662 00669 5 5,0x60 T25 250
11960120 8592662005094 6,0x120 Tx25 100 6 120 64 6 15 50 70 10445030 859 2662 01336 5 4,5x30 T20 500 10350070 859 2662 00670 1 5,0x70 25 200
11960140 8592662005100 6,0x140 Tx25 100 6 140 64 6 15 70 70 10445040 859 2662 01337 2 4,5x40 T20 500 10350080 859 2662 00671 8 5,0x80 T25 200
11960160 859 2662 02152 0 6,0x160 Tx25 100 6 160 64 6 15 90 70 10445050 859 2662 01338 9 4,5x50 T20 500 10350090 859 2662 00672 5 5,0x90 25 100
10445060 859 2662 01339 6 4,5%60 20 250 10350100 859 2662 00673 2 5,0x100 25 100
10450020 859 2662 01340 2 5,0x20 25 500 10350120 859 2662 00675 6 5,0x120 T25 100
10450025 8592662 01341 9 5,0x25 25 500 10360050 859 2662 00676 3 6,0x50 T30/T25 250
10450030 859 2662 01342 6 5,0x30 25 500 10360060 859 2662 00677 0 6,0x60 T30/T25 200
10450035 859 2662 01343 3 5,0x35 25 500 10360070 859 2662 00678 7 6,0x70 T30/T25 200
10450040 859 2662 01344 0 5,0x40 25 500 10360080 859 2662 00679 4 6,0x80 T30/T25 100
10450045 859 2662 01345 7 5,0x45 25 250 10360090 859 2662 00680 0 6,0x90 T30/T25 100
10450050 859 2662 01346 4 5,0x50 25 250 10360100 859 2662 00681 7 6,0x100 T30/T25 100
10450060 859 2662 01347 1 5,0x60 25 250 10360110 859 2662 00682 4 6,0x110 T30/T25 100
10450070 859 2662 01348 8 5,0x70 25 200 10360120 859 2662 00683 1 6,0x120 T30/T25 100
10460040 859 2662 01349 5 6,0x40 T30/T25 250 10360130 859 2662 00684 8 6,0x130 T30/T25 100
10460050 859 2662 01350 1 6,0x50 T30/T25 250 10360140 859 2662 00685 5 6,0x140 T30/T25 100
10460060 859 2662 01351 8 6,0x60 T30/T25 200 10360150 859 2662 00686 2 6,0x150 T30/T25 100
10460070 859 2662 01352 5 6,0x70 T30/T25 200 10360160 859 2662 00687 9 6,0x160 T30/T25 100
10460080 859 2662 01353 2 6,0x80 T30/T25 100 10360180 859 2662 00688 6 6,0x180 T30/T25 100
10360200 859 2662 00689 3 6,0x200 T30/T25 100
11440030 859 2662 01427 0 4,0x30 T20 1000 Pramér vrutu pres zavit (UNI-TEC® SD, PZ) Maximalni utahovaci moment
s Y — 11440040 859 2662 01429 4 4,0x40 T20 1000 25 1,0 Nm
11450035 859 2662 01434 8 5,0x35 T25 500 30 15Nm
4,0mm 3,0 Nm
35 2,0Nm
4.5 mm 4,3 Nm 40 3,0 Nm
5,0 mm 6,2 Nm 45 43Nm
__Bomm 100 t‘m 50 6,2Nm
Minimalni Ghel ohybu 15 6,0 10,0 Nm

minimalni Ghel ohybu pro vSechny priméry 15°




UNI-TEC® P2 JUSTI-TEC

jsou zakladnim typem vrutu pro bézné spojovani. Vruty UNI-TEC® PZ jsou ocelové, kalené, je uren pro upevhovani v pozadované vzdalenosti od podkladu. SlouZzi pro upeviovani dodatec-
galvanicky zinkované se Zlutym nebo bilym chroméatem. Dodavany jsou v provedeni s plnym nebo ¢asteénym zavitem nych dievénych konstrukci, jako napf. lati pro tepelnou izolaci, predstavenou fasadu, dievéné obklady atd., k dfevénému
a zapustnou hlavou s drazkou PZ. podkladu. Zasroubovanim nebo vySroubovanim staveéciho vrutu Ize nastavit presnou mezeru mezi podkladem a horni kon-
strukci. Timto zplsobem Ize rovnéz vyrovnavat i nerovnosti nebo rozdilné vysky spodniho dievéného podkladu. Pfi montazi

odpada potreba pouzivat klinky nebo podlozky.

10060030 859 2662 01142 2 - - 6,0x30 PZ3 500
: ; : = - 10060035 859 2662 011439 - - 6,0x35 PZ3 500
kataé\i:%ove AN AGHN kataéliglgéove U EnR] rozmer it | et 10060040 859 2662 01144 6 - - 6,0x40 PZ3 250 katalogové EAN/GTIN rozmer drazka baleni prdmér vrutu délka jmenovity délka hloubka max.
10060045 859 2662 011453 = = 6,0x45 PzZ3 250 Cislo pres zavit zavitu primér hlavy | krouzkované zasSroubovani vzdalenost A
188223:2 ggg gggg 81 82; g ] ] g:;:g :i : gggg 10060050 859 2662 01146 0 - - 6,050 PZ3 250 (mm) (mm) (mm) Gasti pod () (mm)
G | e i ] 25016 PZ1 2000 10060060 8592662011484 10160060 8592662012283  6,0x60 PZ3 200 hlavou
10025020 850 2662 01087 6 . . 2520 PZ1 2000 10060070 859 2662 01149 1 - - 6,0x70  PZ3 200 (mm)
10025025 | 850 2662 01088 3 ) i 25x25 P71 2000 9760060 859 2662 00710 4 6,0x60/30 T25 200 6,0 60 10 30 25 30 30
10030010 859 2662 01089 0 _ N 3,0x10 PZ1 2000 9760070 859 2662 00711 1 6,0x70/30 T25 200 6,0 70 10 30 25 30 40
10030012 859 2662 01090 6 - - 30x12  PZ1 2000 katalogové EAN/GTIN katalogové EAN/GTIN baleni 9760080 859 2662 00712 8 6,0x80/50 T25 200 6,0 80 10 50 25 50 30
10030016 8592662010913 10130016 8592662011842  3,0x16 PZ1 2000 Cislo Cislo 9760090 859 2662 03544 2 6,0x90/50 T25 100 6,0 90 10 50 25 50 40
10030025 Go0266201087 10130025 8502662011566  S0@s  PZ1 2000 10206030 850 z0620iz6et - : aee0 Pz 1000 N NN ISR N I rra— 0 2 50 5°
,0X - - ,5X
10030030 8592662010944 10130030 8592662011873 3,0630  PZ1 1000 10235035 859 2662 01265 8 - - 35x35 PZ2 1000 9760120 859 2662 007159 6,0x120/60 125 100 60 120 10 60 % 50 70
10030035 859 2662 01095 1 - - 30x35 PZ1 1000 10235040 859 2662 01266 5 - - 35x40 PZ2 1000 9760130 8592662035121 6,0x130/60 T25 100 6,0 130 10 60 25 50 80
10030040 859 2662 01096 8 - - 3,0x40 PZ1 1000 10235045 859 2662 01267 2 - - 35x45 PZ2 500 9760145 859 2662 00716 6 6,0x145/60 T25 100 6,0 140 10 60 25 50 95
10030050 859 2662 01097 5 - - 3,0x50  PZ1 1000 10235050 859 2662 01268 9 - - 35%50 PZ2 500 9760160 859 2662 00717 3 6,0x160/60 125 100 6,0 160 10 60 25 50 110
10035012 859 2662 01099 9 - - 35x12 PZ2 2000 10240030 859 2662 01269 6 - - 40x30 PZ2 1000
10035016 8592662011002 10135016 8592662011910 3,5x16  PZ2 2000 10240035 8592662012702 11240035 8592662013587 4,0x35 PZ2 1000
10035018 859 2662 01101 9 - - 35x18 PZ2 2000 10240040 859 2662 01271 9 - - 40x40 PZ2 1000
10035020 8592662011026 10135020 8592662011927 3,5x20  PZ2 2000 10240045 859 2662 012726 - - 40x45 PZ2 500 ¥
10035025 8592662011033 10135025 8592662011934 3,5x25 PZ2 1000 10240050 ~ 859 2662 01273 3 - - 40x50 PZ2 500 £ —
10035030 8592662011040 10135030 8592662011941 3,5x30 PZ2 1000 10240055 859 2662 01274 0 - - 4,0x55 PZ2 500 A ==—
10035035 8592662011057 10135035 8592662011958 3,5x35 PZ2 1000 10240060 859 2662 01275 7 - - 40x60 PZ2 500 7y
10035040 8592662011064 10135040 8592662011965 3,5x40 PZ2 1000 10240070 859 2662 01276 4 - - 40x70  PZ2 200 v
10035045 ~ 859 2662 01107 1 - - 35x45 PZ2 500 10245035 859 2662 01277 1 - - 45x35 PZ2 500 A == ===
10035050 8592662011088 10135050 8592662011989 3,550 PZ2 500 10245040 859 2662 01278 8 - - 45x40 PZ2 500 _— % L
10035060 850 2662 011095 - : 35%60 PZ2 500 10245045 859 266201279 5 - - 455 PZ2 500 H A maximainivzdalenost
10040010 859 2662 011101 - - 4,0x10  PZ2 1000 10245050 859 2662 01280 1 - - 45x50 PZ2 500 —_— D max. tloustka pfipojovaného dilu
10040012 859 2662 011118 - - 40x12 PZ2 1000 10245060 859 2662 01281 8 - - 45x60 PZ2 250 L\%_{—\\‘_\ H minimalni kotevni hloubka
10040016 859 2662 011125 - - 40x16  PZ2 1000 10245070 859 2662 01282 5 - - 45x70 PZ2 200
10040020 8592662011132 10140020 8592662014416 4,020 PZ2 1000 10245080 859 2662 01283 2 - - 45x80 PZ2 200
10040025 8592662011149 10140025 8592662012009 4,0x25 PZ2 1000 10245090 859 2662 01284 9 - - 45x0 PZ2 100
10040030 8592662011156 10140030 8592662012016 4,0x30  PZ2 1000 10250040 859 2662 01285 6 - - 50x40 PZ2 500
10040035 8592662011163 10140035 8592662012023 4,0x35 PZ2 1000 10250045 859 2662 01286 3 - - 50x45 PZ2 250 -
10040040 8592662011170 10140040 8592662012030 4,0x40 PZ2 1000 10250050 859 2662 01287 0 - - 50x50 PZ2 250
10040045 8592662011187 10140045 8592662012047 4,0x45 PZ2 500 10250055 859 2662 01288 7 - - 50x55 PZ2 250 ’\
10040050 8592662011194 10140050 8592662012054 4,0x50 PZ2 500 10250060 859 2662 01289 4 - - 50x60 PZ2 250
10040060 8592662011200 10140060 8592662012061 4,060 PZ2 500 10250070 8592662012900 11250070 8592662013709  5,0x70 PZ2 200 1 N DN AN T T
10040070 859 2662 01121 7 - - 40x70 PZ2 200 10250080 8592662012917 11250080 8592662013716 50x80 PZ2 200 u
10040080 859 2662 01122 4 - - 40x80 PZ2 200 10250090 8592662012924 11250090 8592662013723  5,0x90 PZ2 100
10045016 859 2662 01123 1 - - 45x16  PZ2 2000 10250100 8592662012931 11250100 8592662013730  5,0x100 PZ2 100
10045020 859 2662 01124 8 - - 45x20 PZ2 500 10250110 859 2662 01294 8 - - 50x110 PZ2 100 —
10045025 859 2662 01125 5 - - 45x25 PZ2 500 10250120 859 2662 01295 5 o o 50x120 PZ2 100
10045030 859 2662 01126 2 - - 45x30 PZ2 500 10250140 859 2662 01296 2 - - 50x140 PZ2 100 L.
10045035 859 2662 01127 9 - - 45x35 PZ2 500 10260040 859 2662 01297 9 - - 60040 PZ3 200 Montaz: =~ ;o N .
10045040 8592662011286 10145040 8592662012115 4,5x40 PZ2 500 10260050 859 2662 01298 6 - - 6,0x50 PZ3 250 1. priloZit pfipojovany dil k podkladu a zasroubovat vrut Justi-tec
10045045 8502662011203 10145045 8502662012122 45x45  PZ2 500 10260060 859 2662 01299 3 - - 6,0x60 PZ3 200 2. pripojovany dil je usazen na krouzcich pod hlavou vrutu . o ,
10045050 8592662011309 10145050 8592662012139  4,5x50  PZ2 500 10260070 859 2662 01300 6 - - 6,070 PZ3 200 3. zpétnym chodem povySroubovat vrut, az je pfipojovany dil v pozadované vzdalenosti od podkladu
10045060 859 2662 01131 6 c o 45x60 PZ2 500 10260080 8592662013013 11260080 8592662013792 6,080 PZ3 100 4. na pfipojeny dil Ize pfipeviiovat dalsi dily
10050020 859 2662 01132 3 - - 50x20 PZ2 500 10260090 859 2662 01302 0 - - 6,0x90 PZ3 100
10050025 859 2662 01133 0 - - 50x25 PZ2 500 10260100 8592662013037 11260100 8592662013815  6,0x100 PZ3 100
10050030 8592662011347 10150030 8592662012177  5,0x30 PZ2 500 10260110 859 2662 01304 4 - - 6,0x110 Pz3 100
10050035 859 2662 01135 4 - - 50x35 PZ2 500 10260120 8592662013051 11260120 8592662013839  6,0x120 PZ3 100
10050040 8592662011361 10150040 8592662012191  50x40 PZ2 500 10260130 859 2662 01306 8 - - 6,0x130 PZ3 100
10050045 859 2662 01137 8 - - 50x45 PZ2 250 10260140 8592662013075 11260140 8592662013846  6,0x140 PZ3 100
10050050 8592662011385 10150050 8592662012214  50x50 PZ2 250 10260150 859 2662 01308 2 - i 6,0x150 Pz3 100
10050060 8592662011392 10150060 8592662012221  50x60 PZ2 250 10260160 8592662013099 11260160 8592662013853  6,0x160 PZ3 100
10050070 8592662011408 10150070 8592662012238  50x70  PZ2 200 10260180 859 2662 013105 - - 6,0x180 PZ3 100

10050080 8592662011415 10150080 859 2662 012245  5,0x80 PzZ2 200 10260200 859 2662 01311 2 = - 6,0x200 PZ3 100




ru

katalogové
Cislo
18840030
18840040
18840050
18845060
18850050
18850060
18850070
18850080

v blistrech a bity RAPI-TEC® nerezové vruty

EAN/GTIN rozmér
8592662018155  4,0x30/17+R*
8592662018186  4,0x40/25+R*
8592662018209  4,0x50/30+R
8592662018216  4,5x60/34+R
8592662018193  5,0x50/27+R
859 2662 01822 3 5,0x60/32+R
8592662018230  5,0x70/37+R
859 2662 018247  5,0x80/47+R

drazka

T20
T20
T20
T20
T25 alt.T20
T25 alt.T20
T25 alt.T20
T25 alt.T20

pocet ks vrutl

v blistru
105
85
70
45
45
40
35
30

baleni

* alternativné bez frézujiciho zavitu, u vybranych rozmér mize byt alternativné jednochody zavit

katalogové
Cislo
ocelové
701026
702026
703026
711026
712026
713026
710026
715026
720026
725026
730026
740026
740152
744035

EAN/GTIN drazka

859 2662 03461 2
859 2662 03462 9
859 2662 03463 6
859 2662 03464 3
859 2662 03465 0
859 2662 03466 7
859 2662 03455 1
859 2662 03456 8
859 2662 03457 5
859 2662 03460 5
859 2662 03458 2
859 2662 03459 9
401 3288 03072 6
4013288 03118 1

Z nerezu pro nerezové vruty

771025
771525
772025
772525
773025
774025

859 2662 03007 2
859 2662 03008 9
859 2662 03009 6
859 2662 03012 6
859 2662 03010 2
859 2662 03011 9

PZ1
Pz2
PZ3
PH1
PH2
PH3
T10
T15
T20
T25
T30
T40
T40
T50

T10
T15
T20
T25
T30
T40

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
152
35

25
25
25
25
25
25

baleni

G- oo oo g0 oaoaaoaaoa

katalogové
¢islo

s plnym zavitem

EAN/GTIN

10630016 859 2662 00287 1
10630020 859 2662 00288 8
10635020 859 2662 00289 5
10635025 859 2662 00290 1
10640025 859 2662 00291 8
10640030 859 2662 00292 5
10640035 859 2662 00293 2
10640040 859 2662 00294 9
10645050 859 2662 00295 6
10650050 859 2662 00296 3
s CasteCnym zavitem
10740050 859 2662 00297 0
10745060 859 2662 00298 7
10750060 859 2662 00299 4
10750070 859 2662 00300 7
10750080 859 2662 00301 4

rozmeér

drazka

pocet ks vrutl
v blistru

3,0x16 PZ1 240
3,0x20 PZ1 210
3,5%20 PZ2 170
3,5x25 PZ2 150
4,0x25 PZ2 120
4,0x30 PZ2 105
4,0x35 PZ2 95
4,0x40 PZ2 85
4,5%50 PZ2 55
5,0x50 PZ2 45
4,0x50/30 PZ2 70
4,5%60/36 PZ2 45
5,0x60/36 PZ2 40
5,0x70/42 PZ2 35
5,0x80/48 PZ2 30

baleni

g oo oo oaaoaaaoa

o o a o a

katalogové
¢islo

EAN/GTIN

800060 859 2662 03511 4
800075 859 2662 03510 7
800200 859 2662 03454 4

magnet. adaptér bez trh. krouzku 60 mm
magnet. adaptér s trh. krouzkem 60 mm
Sroub. nastavec automaticky pro sadrokartony

baleni

¥ vseobecné informace ke korozivzdornym ocelim

Nerezové oceli — jsou uslechtilé korozivzdorné oceli obsa-
hujici minimalné 10,5 % chrému a v porovnani s nelegovany-
mi ocelemi vykazuji vyrazné lepSi odolnost proti korozi. Prin-
cip korozni odolnosti je zaloZzen na odolnosti oxidu chromu
na povrchu jednotlivych zrn oceli tzv. pasivaci. Vy$si obsahy
chréomu a dalsi legujici prvky, jako nikl a molybden korozni
odolnost dale zvysuji. Kromeé toho je mozné legovat jesté né-
kterymi jinymi prvky, které pozitivné ovliviiuji dalsi vlastnosti.
Tim vznikéa velka $kala korozivzdornych oceli s riznymi viast-
nostmi a rdznou pouZitelnosti.

Nerez A2 (Austeniticka nerezova ocel) — velmi dobfe
odolava atmosférické korozi v nepfili§ znecisténém ven-
kovnim prostfedi, pitné vodé a nékterym organickym ky-
selindam. Ocel dobfe odolava produktiim potravinaiského
pramyslu, jako jsou napf. ovocné stavy, mlécné vyrobky,
pivo a dalsi. Snizenou odolnost vykazuje vici vinu, resp.
vinnému mostu. Jde o nejpouzivanéjsi druh korozivzdor-
nych oceli pro bézné podminky.

Nerez A4 (Austeniticka nerezova ocel) — ma oproti A2 zvy-
$enou odolnost proti korozi a kyselindm. Pouzivaji se zejmé-
na v trvale vlhkém prostiedi, v prostfedi s mofskou vodou
(ne vSak pfimo v morské vodeé), v prostiedi s priimyslovou
atmosférou a v chemickych laboratofich.

Vruty vyrobené z materidlu A2 a A4 se ve srovnani s vruty
z uhlikové oceli snadnéji ukrouti, maji niz§i kroutici mo-
ment do zlomu, coz je dano mechanickymi viastnostmi ma-
terialu A2 a A4.

Pevnost je u nerezového spojovaciho materialu uvedena
jako dvouciferna &islice za ozna¢enim materialu (napt. A2-
70) a udava 1/10 pevnosti v tahu (700 MPa).

Hodnoty: 50 — mékké (500MPa), 70 — zpevnéné za studena
(700MPa), 80 - silné zpevnéné za studena (800 MPa).

Specialni nerezové oceli (HCR) — jsou vhodné do pro-
stfedi obsahujiciho chlér, oxid sifiCity nebo soli a do pro-
stfedi s vysokou vzdusnou vlhkosti a stalou kondenzaci,
napf. plavecké bazény.

Nerez C (Martenzitickd nerezova ocel) — vruty vyrobe-
né z tohoto typu oceli jsou po vyrobeni tepelné zpracova-
ny a vykazuji v zuSlechténém stavu vysokou pevnost, az
1100 MPa pfi korozivni odolnosti nachazejici se pod A2.




RAPI-TEC® TERASO, kaleny nerez C
Doporuéujeme pro dievéné obklady

* Podminéna korozni odolnost.

* Neodolavéa plsobeni kyselin.

* Nevhodny pro dfeviny s vysokym obsahem tfislovin.
* Nevhodny pro prostiedi s obsahem chléru.

* VyS§i kroutici moment do zlomu oproti oceli A2 a A4.
* Kaleny nerez je magneticky.

katalogové
¢islo vrutu

pres pramér
zavit hlavy
(mm) (mm)

EAN/GTIN é az i | primér é : jmeno-

vity

max. sfla

pripojo-

vaného
dilu
(mm)

hloubka

zasrou-

bovani*
(mm)

parametr vytazeni

char. hustota dfeva p, kg/m3

zatizeni
k

zatizeni ve smeru

vidken

parametr

protazeni hlavy

Fhead
N/mm?

RAPI-TEC?® pro fasady a terasy

Unosnost
vtahu
frens

kN

905030 859 2662 00467 7 4,0x40/26
905031 859 2662 00468 4  4,0x45/28 T15 250 4 45 28 58 17 28
905032 859 2662 004691 4,0x50/30 T15 250 4 50 30 58 20 30 3857 24431703 17.32/703 63,03/ 747 631
905033 859 2662 00470 7 4,0x60/36 T15 250 4 60 36 58 24 36
905034 859 2662 004714  4,5x45/28 T20 200 4,5 45 28 6,8 17 28
905035 859 2662 004721  4,5x50/30 T20 200 4,5 50 30 6,8 20 30
905036 859 2662 004738  4,5x60/36 T20 200 45 60 36 6,8 24 36 X X X X X
905037 859 2662 004745  4,5x70/42 T20 200 45 70 42 6,8 28 42
905038 859 2662 004752  4,5x80/48 T20 100 4,5 80 48 6,8 32 48
905039 859 2662 004769  5,0x40/26 T25 200 5 40 26 75 14 26
905040 859 2662 00477 6  5,0x45/28 T25 200 5 45 28 75 17 28
905041 859 2662 00478 3  5,0x50/30 T25 200 5 50 30 7,5 20 30
905042 859 2662 004790  5,0x60/36 T25 200 5 60 36 75 24 36 6929 30,37 /680 20,37 /680 51,07 / 700 9,90
905043 859 2662 004806  5,0x70/42 T25 200 5 70 42 7,5 28 42
905044 859 2662 00481 3  5,0x80/48 T25 100 5 80 48 75 32 48
905045 859 2662 03499 5  5,0x100/60 T25 100 o) 100 60 {4D) 40 60
* hloubka zasroubovani = délka zavitu
RAPI-TEC® TERASO PLUS, nerez A4
Doporuéujeme pro dievéné obklady
* Vhodny pro dfeviny bohaté na tfisloviny.
* Vhodny do prostfedi obsahuijici soli.
* Nevhodny pro prostiedi s obsahem chléru.
* V8eobecné vruty z nerezu typu A vykazuiji nizké kroutici momenty
do zlomu.
905060 859 2662 020301  4,0x40/26 T15 250 4 40 26 58 14 26
905061 859 2662 02031 8 4,0x50/30 T15 250 4 50 30 58 20 30 2636 30.05/703 19.34/703 73.68/812 362
905062 859 2662 01956 5  4,5x50/30 T20 200 4,5 50 30 6,8 20 30
905063 859 2662 01957 2  4,5x60/36 T20 200 45 60 36 6,8 24 36 X X X X X
905064 8592662019589  4,5x70/42 T20 200 4,5 70 42 6,8 28 42
905065 859 2662 01959 6  4,5x80/48 T20 100 4,5 80 48 6,8 32 48
905068 8592662 019602  5,0x50/30 T25 200 5 50 30 75 20 30
905069 8592662019619 5,0x60/36 T25 200 5 60 36 75 24 36
905070 8592662019626 5,0x70/42 T25 200 5 70 42 75 28 42 5111 26,23 / 680 21,38/680 45,56 / 700 6,61
905071 859 2662 019633  5,0x80/48 T25 100 5 80 48 75 32 48
905072 859 2662 01964 0 5,0x100/60 T25 100 5 100 48 75 52 48
RAPI-TEC® TERASO EKO, nerez A2
Doporucujeme pro terasy
* Specialni geometrie vrutu.
e Zavit pod hlavou zabrafiuje vy¢nivani hlavy vrutu pfi dilataci dieva.
* Podminéna korozivni odolnost.
* Nevhodny do prostiedi obsahujici soli.
* Nevhodny pro prostiedi s obsahem chloru.
* Nevhodny pro dfeviny s vysokym obsahem ftfislovin.
905090 859 2662 02716 4  5,5x50/17 T25 200 55 50 17 8 33
905091 859 2662 02684 6  5,5x60/24 T25 200 55 60 24 8 36
905092 859 2662 028161  5,5x70/34 T25 200 55 70 34 8 36
905093 859 2662 02817 8 5,5x80/44 T25 200 55 80 44 8 36

)A zavitova Cast / hladka Cast
* char. hustota dfeva p, = 606 kg/m®
** char. hustota dfeva p, = 855 kg/m®

RAPI-TEC® TERASO TOP, nerez A4
Doporuéujeme pro terasy

* Specialni geometrie vrutu.

¢ Z&vit pod hlavou zabraruje vyénivani hlavy vrutu pfi dilataci dieva.
¢ Vhodny pro dfeviny bohaté na tfisloviny.

* Vhodny do prostfedi obsahuijici soli.

* Nevhodny pro prostfedi s obsahem chléru.

katalogové EAN/GTIN rozmér az i | pramér é < j ity | max.sila | hloubka
¢islo vrutu avi imé pripojo- | zasroubo-
pres vaného vani*
zavit dilu (mm)
(mm) (mm)

905050 8592662019497  5,5x50/17 8

905051 8592662019503  5,5x60/24 T25 200 5,5, 60 24 8 36
905052 859 2662 019510  5,5x70/34 T25 200 55 70 34 8 36
905053 8592662 019527  5,5x80/44 125 200 55 80 44 8 36

char.

parametr vytazeni
faxk NmMm2/

char. hustota dfeva p, 680 kg/m®

smeru

vidken

char.
parametr
protazeni hlavy
Fheadk
N/mm?
char. hustota dfeva
py 705 kg/m3

char.
Uinosnost

v tahu

f(ens,k

kN

)A zavitova Cast / hladka cast

RAPI-TEC® FASAD, kaleny nerez C
Doporuéujeme pro dievéné obklady
Pouziti bez predvrtani — vrut ma vrtaci Spicku.
Podminéné korozni odolnost.
* Neodolava plsobeni kyselin.
* Nevhodny pro dfeviny s vysokym obsahem tfislovin.
* Nevhodny pro prostfedi s obsahem chléru.
* VysSi kroutici moment do zlomu oproti oceli A2 a A4.
* Kaleny nerez je magneticky.

AN

v fizeni

+
+

char. char. char.
parametr vytazeni parametr Unosnost
katalogové EAN kod rozmér drazka baleni | pramér jmenovity | max. sila protazeni hlavy vtahu
dislo vrutu ivni dkové | primér | pfipojova- fheadk frensk
pres 6 $pic hlavy | ného dilu N/mm? kN
Zavit avi (mm) (mm) zatizenikolmo | zaf sméru | char. hustota deva
905100 8592662 035190  4,0x40/26 T15 250 4 40 22 4 6 14
905103 859 2662 035206  4,0x50/30 T15 250 4 50 26 4 6 20 v pfipravé v pripravé v pripravé v pripravé v pripravé
905104 859 2662 03521 3 4,0x60/36 T15 250 4 60 32 4 6 24
905120 8592662 035220  5,0x50/30 T25 200 5 50 25 5 75 20
905121 859 2662 03523 7 5,0x60/36 T25 200 5 60 31 5 7.5 24 v pfipravé v pfipravé v pripravé v pripravé v pripravé
905122 859 2662 03524 4 5,0x70/42 125 200 5 70 37 5) 75 28

RAPI-TEC® BSP do list, kaleny nerez C jL
Vhodny do tenkych dilt, kde je vysoké riziko prasknuti materialu, napf. u list.

* Primér hlavy pouze 5 mm, vrtaci $picka.

¢ Podminéna korozni odolnost a neodoléava plsobeni kyselin.
* Nevhodny pro dfeviny s vysokym obsahem tfislovin.

* Nevhodny pro prostfedi s obsahem chléru.

char.
moment
katalogové EAN kéd rozmér a7 i | pramér é efek- délka | jmenovity | max. sila kluzu
¢islo vrutu tivni | vrtakové | prdmér | pfipojova- Myk
pres délka | Spicky hlavy ného dilu N mm
zavit zavitu | (mm) (mm)
(mm) (mm)

9430025 859 2662 02406 4 4

9430030 859 2662 02407 1 3,2x30 Tx10 200 3,2 30 18 4 51 8
9430035 859 2662 020882  3,2x35 Tx10 200 3,2 35 20 4 51 1A
9430040 859 2662 024040  3,2x40 Tx10 200 3,2 40 20 4 51 16
9430050 859 2662 024057  3,2x50 Tx10 200 3,2 50 30 4 51 16
9430060 859 2662 022015  3,2x60 Tx10 200 32 60 40 4 51 16

parametr vytazeni
faxk NmMm?/

char. hustota dfeva p, 703 kg/m®

zatizeni kolmo
k viaknim

zatizeni ve sméru

vidken

protazeni hlavy
fheadk
N/mm?
char. hustota dfeva
py 812 kg/m®

2748 39,41 24,45 70,29 5,15 ‘

Unosnost
vtahu

frensk
kN




RAPI-TEC® BSP nerez
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jsou predurceny pro venkovni pouziti, nelze jej vSak pouzit na spojovani dilti z dievin obsahuijici
trisloviny (jako napf. dub, Cerveny cedr, akat a dalsi). Kaleny nerez neni odolny vici kyselinam. Vrtaci vrut RAPI-TEC® BSP
prinasi Usporu ¢asu/nakladd tim, Ze odpada operace predvrtani. Diky vrtaci SpiCce se vrtaci vrut bezpecné zasroubuije v jed-
né pracovni operaci. S Uspéchem je Ize tedy pouzit vSude tam, kde je pouziti béznych vrutl bez predvrtani velkym rizikem
z divodu mozného ukrouceni bézného vrutu. DalSimi vyhodami jsou: moznost aplikace vrut( v tésném okraji materialu,
minimalizace vzniku prasklin diky odebrani materialu vrtakovou Spickou a dokonalé zapusténi hlavy.

katalogové cislo EAN/GTIN rozmér drazka baleni prdmér vrutu efektivni délka jmenovity max. sila hloubka
pres zavit délka vrtakové pramér pfipojovaného zasroubovani
(mm) zavitu Spicky hlavy dilu (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
6440041 859 2662 03935 8 4,0x40/26 Tx20 200 4 40 22 4 8 14 26
6440051 859 2662 03936 5 4,0x50/30 Tx20 200 4 50 26 4 8 20 30
6440061 859 2662 03937 2 4,0x60/36 Tx20 200 4 60 32 4 8 24 36
6450051 859 2662 03938 9 5,0x50/30 Tx25 200 5 50 25 5 10 20 30
6450061 859 2662 03939 6 5,0x60/36 Tx25 200 5 60 31 5 10 24 36
6450071 859 2662 03940 2 5,0x70/42 Tx25 200 5 70 37 5 10 28 42

katalogové cislo EAN/GTIN rozmér pramér vrutu efektivni délka jmenovity max. sila hloubka
pres zavit délka vrtakové primer pfipojovaného zasroubovani
(mm) zavitu Spicky hlavy dilu (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
6440035 859 2662 00511 7 4,0x 35 Tx20 200 4 35 16 4 8 15 20
6440045 859 2662 00513 1 4,0x45 Tx20 200 4 45 20 4 8 21 24
6440070 859 2662 00516 2 4,0x70 Tx20 200 4 70 31 4 8 35 35
6445040 859 2662 00517 9 4,5 x 40 Tx20 200 45 40 20 4 9 16 24
6445045 859 2662 00518 6 4,5x45 Tx20 200 45 45 26 4 9 15 30
6445050 859 2662 00700 5 4,5 x50 Tx20 200 45 50 26 4 9 20 30
6445060 859 2662 00519 3 4,5 x 60 Tx20 200 45 60 32 4 9 24 36
6450040 859 2662 00520 9 5,0 x 40 Tx25 200 5 40 19 5 10 16 24
6450080 859 2662 00524 7 5,0 x 80 Tx25 200 5 80 55 5 10 20 60
6450090 859 2662 00703 6 5,0 x 90 Tx25 100 5 90 55 5 10 30 60
6450100 859 2662 00525 4 5,0 x 100 Tx25 100 5 100 55 5 10 40 60

Maximalni utahovaci moment

Préimér vrutu pres zavit

kaleny nerez nerez A2
4,0 mm 3,0 Nm 1,8 Nm
4,5 mm 4,0 Nm 2,5Nm
5,0 mm 6,0 Nm 3,4 Nm

UNI-TEC® SD nerez

kyselinam.

®
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jsou zakladnim typem vrutu pro bézné spojovani. Vruty UNI-TEC® SD nerez A2
jsou vyrobeny z austenitické nerezové oceli A2. Jsou urceny pro venkovni pouziti anebo ve vihkych prostorach. Vruty nelze
pouZit na spojovani dilll z drevin obsahuijici tfisloviny (jako napf. dub, éerveny cedr, akat a dalsi). Nerez A2 neni odolny vici

katalogové Cislo EAN/GTIN rozmer drazka baleni primér vrutu jmenovity max. sila pfipojo- hloubka
pres zavit pramér hlavy vaného dilu zasroubovani*
(mm) (mm) (mm) (mm)
6230020 859 2662 00001 3 3,0x20 T10
6230025 859 2662 00002 0 3,0x25 T10 500 3 25 21 6 12,5 12,5
6235020 859 2662 00003 7 3,5%x20 T10/T15 500 3,5 20 16 7 6 14
6235030 859 2662 00004 4 3,5x30 T10/T15 500 35 30 26 7 15 15
6235035 859 2662 00005 1 3,5x35 T10/T15 500 3,5 35 31 7 17,5 17,5
6235040 859 2662 00006 8 3,5x40 T10/T15 500 35 40 36 7 20 20
6240020 859 2662 00007 5 4,0x20 T20 500 4 20 16 8 4 16
6240030 859 2662 00008 2 4,0x30 T20 500 4 30 26 8 14 16
6240035 859 2662 00009 9 4,0x35 T20 400 4 35 31 8 17,5 17,6
6240040 859 2662 00010 5 4,0x40 T20 200 4 40 36 8 20 20
6240045 859 2662 00011 2 4,0x45 T20 200 4 45 4 8 225 225
6240050 859 2662 00012 9 4,0x50 T20 200 4 50 46 8 25 25
6240060 859 2662 00013 6 4,0x60 T20 200 4 60 56 8 30 30
6250030 859 2662 00015 0 5,0x30 T25 200 5 30 26 10 10 20
6250040 859 2662 00016 7 5,0x40 125 200 5 40 36 10 20 20
6330030 859 2662 00020 4 3,0x30 T10 500 3 30 18 6 12 18
6335040 859 2662 00021 1 3,5x40 T10/T15 400 35 40 24 7 16 24
6335050 859 2662 00022 8 3,5x50 T10/T15 200 35 50 30 7 20 30
6340035 859 2662 00023 5 4,0x35 T20 400 4 35 24 8 11 24
6340040 859 2662 00024 2 4,0x40 T20 200 4 40 24 8 16 24
6340045 859 2662 00025 9 4,0x45 T20 200 4 45 30 8 15 30
6340050 859 2662 00026 6 4,0x50 T20 200 4 50 30 8 20 30
6340060 859 2662 00027 3 4,0x60 T20 200 4 60 35 8 25 35
6350050 859 2662 00030 3 5,0x50 T25 200 5 50 30 10 20 30
6350060 859 2662 00031 0 5,0x60 T25 100 5 60 35 10 25 35
6350070 859 2662 00032 7 5,0x70 T25 100 5 70 42 10 28 42
6350080 859 2662 00033 4 5,0x80 T25 100 5 80 50 10 30 50
6350090 859 2662 00034 1 5,0x90 T25 100 5 90 60 10 30 60
6350100 859 2662 00035 6 5,0x100 T25 100 5 100 60 10 40 60
6350120 859 2662 00036 5 5,0x120 125 50 5 120 60 10 60 60
6360040 859 2662 00037 2 6,0x40 T25/T30 200 6 40 24 12 16 24
6360050 859 2662 00038 9 6,0x50 T25/T30 200 6 50 30 12 20 30
6360060 859 2662 00039 6 6,0x60 T25/T30 100 6 60 35 12 25 35
6360070 859 2662 00040 2 6,0x70 T25/T30 100 6 70 42 12 28 42
6360080 859 2662 00041 9 6,0x80 T25/T30 100 6 80 50 12 30 50
6360100 859 2662 00042 6 6,0x100 T25/T30 100 6 100 60 12 40 60
6360120 859 2662 00043 3 6,0x120 T25/T30 50 6 120 60 12 60 60

Prdmér vrutu pres zavit

3,0
35
4,0
5,0
6,0

Maximalni utahovaci mom

0,9Nm
1,2Nm
1,8 Nm
3,4Nm
5,7 Nm
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Prednosti vrutu

Popis vrutu

4

4

T

B LW W )

‘*'{%ii%Siﬁ!‘f”"‘”f"*”=*“""“'“"*""""""FEEE"‘Fﬂﬂf""*

RAPI-TEC® SK nerez
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jsou uzivatelsky komfortni variantou stavebnich vrutt s vysokymi uzitnymi vlastnostmi a nej-
vyssi svérnou silou ve spoji. Hluboka drazka pro bit usnadriuje a urychluje bezpecnou praci. Talifova hlava vrutu s vylisovanou
podlozkou zvySuje nosnou silu vrutu. Velmi ostra Spicka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materiélu. Vruty jsou vyrobeny z kale-
ného nerezu, ktery proptijcuje vrutiim podobnou odolnost vii¢i korozi jako nerez A2 a souc¢asné maiji pevnost jako vruty ocelové
pozinkované. Tento typ nerezu neni odolny viici kyselindm, proto jej nelze pouZit na spojovani dili z dfevin obsahujici tfisloviny
(jako napf. dub, Cerveny cedr, akat a dalsi). Stavebni vruty RAPI-TEC® SK NEREZ jsou pfeduréeny pro venkovni pouziti.

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
dli na zhotoveni spoje.

Vy$8i rychlost zaSroubovani vrutu = dalsi Uspora pracovniho
¢asu/nékladd.

Konstrukei vrutu jesté vice snizen odpor vicéi zaSroubovani

= uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich
nastrojl.

Vy$$i pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spojl
oproti béznému spojovacimu materidlu = Uspora pracovniho
¢asu/nékladd.

Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, nejvyssi svérna sila

ve spoji, vysoka ochrana proti korozi.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-
covniky.

Garantovand kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

» STO - Stavebni technické osvédceni + Prohlaseni o shodé.
Vruty vyrobené z kaleného nerezu jsou urceny pro pouziti

v provoznich tFidach 1, 2 a 3 (exteriér) dle CSN EN 1995-1-1.

Ostra $picka se zafezem — usnadriuje zakousnuti vrutu

do materialu. Pro zakousnuti postacuje mirmny pfitlak.
Specialni geometrie 8picky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani
vrutu.

Jednochody rychly zavit — dava vrutu vysokou rychlost
zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava vysokou
Uroven vytrhavacich sil zavitl z materialu.

Castecny zavit umozriuje piitazeni pfipojovaného dilu.
Frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové Casti vrutu pfi zasrou-
bovani - pfi pouziti bez pfedvrtani se vytlaceny material snazi
vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké treni a drik klouze materidlem
s minimalnim trenim.

Zapustna hlava s vylisovanou podlozkou — vyhodné

pfi pravidelné potfebé vétsi svérné sily ve spoji, odpada
nutnost pouziti podlozky.

Vétsi prdmér hlavy s podlozkou prispiva k vyssi protahovaci
sile = vétsi svérna sila ve spoji.

* Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potiebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje

riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti

nastavce v drézce.
* Kaleny nerez odolava povétrnostnim vlivim a preduréuje
vruty k pouziti ve venkovnim prostfedi. Neodolava kyselinam.

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment

6 mm 10,50 Nm
8 mm 21,00 Nm
MinimaIni thel ohybu pro véechny priméry 45°

RAPI-TEC® SK nerez

¥ Specifikace

char.

char.

char.

char.

moment parametr vytazeni parametr Gnosnost
katalogové EAN / GTIN rozmér drazka baleni | pramér délka max. sfla | hloubka | kluzu My vl protazeni hlavy v tahu
Cislo vrutu ZAvitu pipojo- | zasrou- N mm Fheadk frensk
pres (mm) vaného | bovani* pro kN
Zavit (mm) Zavitovou
(mm)
19760060 859 2662 035251  6,0x60/36+R T30 100 6 60 36 14 24 36
19760080 859 2662 03526 8  6,0x80/48+R T30 100 6 80 48 14 32 48
19760100 859 2662 031482  6,0x100/60+R T30 100 6 100 60 14 40 60
19760120 859 2662 031499  6,0x120/70+R T30 100 6 120 70 14 50 70 9500 1,40 N 12,00 1,00
19760140 859 2662 031505  6,0x140/70+R T30 100 6 140 70 14 70 70
19760160 859 2662 03527 5 6,0x160/70+R T30 100 6 160 70 14 90 70
19780080 859 2662 01769 1  8,0x80/50+R T40 50 8 80 50 20 30 50
19780100 8592662017707 8,0x100/60+R T40 50 8 100 60 20 40 60
19780120 859 2662 017714  8,0x120/70+R T40 50 8 120 70 20 50 70
19780140 8592662017721 8,0x140/80+R T40 50 8 140 80 20 60 80
19780160 859 2662 017738  8,0x160/80+R T40 50 8 160 80 20 80 80
19780180 8592662017745 8,0x180/80+R T40 50 8 180 80 20 100 80
19780200 859 2662017752  8,0x200/80+R T40 50 8 200 80 20 120 80 20000 110 - 12,00 11,00
19780220 8592662017769  8,0x220/80+R T40 50 8 220 80 20 140 80
19780240 859 2662 017776  8,0x240/80+R T40 50 8 240 80 20 160 80
19780260 8592662017783 8,0x260/80+R T40 50 8 260 80 20 180 80
19780280 859 2662017790  8,0x280/80+R T40 50 8 280 80 20 200 80
19780300 859 2662 01780 6  8,0x300/80+R T40 50 8 300 80 20 220 80
R - frézujici zavit
* hloubka za$roubovani = délka zavitu




Technicky koutek

_Charakteristické unosnosti jsou uvedeny na zakladé rozmérovych a pevnostnich para-
metrG jednotlivych typt a rozmérd vrutt a dle CSN EN 1995-1-1. Za hloubku zasroubovani lgf je ve vypoctu uvazovana délka zavitu
u vrutll s Castecnym zavitem a u vrutd s plnym zavitem je uvazovano s polovinou délky zavitu, pii dodrzeni podminky min. hloubky

za$roubovani 4*d. Do hodnoty délky vrutu v pripojovaném dilu je dosazena hodnota maximalni tloustky piipojovaného dilu. Uhel mezi
osou vrutu a viakny dreva je 90°.

Hustota dreva byla uvazovana s ohledem na pfedpokladané pouziti daného typu vrutu: 380, 660 a 1000 kg/m?®.

Vruty a stavebni vruty - zakladni
informace k pouziti

Vruty jsou uréeny k pouzivani ve spojich stavebniho dfeva, kde je
nutno splnit pozadavky na mechanickou odolnost a stabilitu a bez-
pecnost pfi pouzivani ve smyslu zakladnich poZadavk( 1 a 4 Smér-
nice Rady 89/106/EEC.

Navrhy spoji musi byt provedeny na zékladé charakteristické nos-
nosti vrutl. Navrhové zatizeni musf byt odvozeno na zakladé CSN
EN 1995-1-1 (Eurocode 5).

Vruty vyrobené z tvrzene uhlikové oceli a galvanicky pozinkované
jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle normy CSN
EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastfeSeny exteriér).

Vruty vyrobené z nerezové oceli jsou ureny pro pouZiti v provozni
tfidé 3 podle CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (exteriér).

Mimo provozni tfidy je potfeba zohlednit i vlastnosti dfevin a po-
dle nich zvolit vrut vyrobeny z vhodného materialu. Vybér mate-
rialu ovliviiuji rovnéz i dodatecné pusobici vlivy jako napf. plisobeni
chloridd v okoli bazénl a podobné. Viz tabulka: Vybér materialu
pfi atmosférické expozici na str. 29.

Vruty mohou byt zaSroubovany do dfeva bez predvrtani nebo
s predvrtanim. Predvrtani musi byt provedeno mensim primérem,
nez je primér jadra v zavitu na délku zavitové Casti a maximalné
primérem hladkého dfiku na délku hladkého dfiku.

Vruty jsou urceny k vytvoreni spojll jak v nosnych konstrukcich, tak
i ve vSech dalSich spojich. Mohou byt prozivany na spoje dievo*—
drevo* a kov-drevo*. (* rostlé drevo, lepené lamelové drevo, vrst-
vené drevo, kiizem lepené drevo, preklizky a podobné lepené
prvky a desky na bazi dfeva).

Ocelové dily a desky na bazi dieva, mimo desek z rostlého dreva
a kfizem lepeného dreva, musi byt pouze na strané hlavy vrutu.
Desky na bazi dreva:

* Preklizované desky (preklizky) podle EN 636 nebo Evropského
technického schvéleni (ETA)

* Triskové desky (drevotfiskové desky) podle EN 312 nebo ETA

* Desky z orientovanych plochych tiisek (OSB) typu OSB/3
a OSB/4 podle EN 300 nebo ETA

* VIaknité desky (dievovlaknité desky) podle EN 622-2 (tvrdd)
a622-3 (polotvrda) nebo ETA (minimalni mérma hmotnost 650 kg/m?)

» Cementotfiskoveé desky podle ETA

* Desky z rostlého dfeva podle EN 13353 a EN 13986 a desky
z kfizem lepeného dreva podle ETA

* Vrstvené dievo (LVL) podle EN 14374 nebo ETA

* \lyrobky ze dfeva podle ETA

Minimalni tloustka pfipojovanych desek na bazi drfeva je 1,2*d
(d = vnéjsi primér zavitu), ale souc¢asné musi byt:
* u preklizovanych a vlaknitych desek minimalni tloustka 6 mm

* u tiiskovych desek, OSB desek a cementopiskovych desek mini-
malni tloustka 8 mm

* u desek z rostlého dreva minimalni tloustka 12 mm

Minimalni tloustky pro stavebni dily ze dfeva jsou:
* 24 mm u vrutG s primérem pies zavit < 8,0 mm
* 30 mm u vrutd s primérem 8,0 mm pres zavit

* 40 mm u vrutG s prdmérem 10,0 mm pres zavit

Minimalni hloubka zasroubovani vrutd musi byt minimalné 4*d
(d = vnéjsi primeér zavitu). V pripadé pripojovani krokvi musi byt
minimalni hloubka zaSroubovéni lef alesponn 40 mm. V piipadé
osove zatizenych vrutt je minimalni hloubka zasroubovani alespon
6*d.

Unhel zadroubovani 30° az 90° ke sméru vlaken.
Ve spoji maji byt alespon 2 vruty.

Vruty se zapustnou hlavou musi byt zaSroubovany do roviny s povr-
chem pfipojovaného dilu. Hlubsi zapusténi neni dovoleno. Vruty se
zapustnou hlavou mohou byt pouzivany i s profilovanou podlozkou.
Vruty typu DUAL smi byt pouzity spolecné s béznymi normovanymi
plochymi podlozkami (DIN 134, DIN 440 a dalsi) s pfislusSnou povr-
chovou Upravou. Pfislusna podlozka musi po zaSroubovani celou
plochou prilehnout ke drevu.

Minimalni rozteCe a vzdalenosti pro vruty v pfedvrtanych otvorech
jsou uvedeny v CSN EN 1995-1-1 odst. 8.3.1.2 a v tab. 8.2 jako
pro hiebiky v predvrtanych otvorech. Zde se musi uvazovat vnéjsi
primér zavitu d.

Pro vruty v nepfedvrtanych otvorech jsou minimalni rozteCe a vzda-
lenosti uvedeny v CSN EN 1995-1-1 odst. 8.3.1.2 a v tab. 8.2 jako
pro hrebiky v nepfedvrtanych otvorech.

Minimalni rozte¢e mezi vruty

Zatizeny konec
-90°< a < 90°

Nezatizeny konec
90°< a < 270°

Zatizeny okraj

0°< a < 180°

a,

Ay, Qe

ZatiZzeny konec Nezatizeny konec

smeér vlaken  vrut ®©

Zatizeny okraj

== ;_L“?

Minimalni roztece a vzdalenosti vruttl pfi pouziti bez pfedvrtani (v mm)
pro hustotu dfeva p < 420 kg/m®

prdmeér vrutu pres zavit

rozte¢ nebo ,
Uhel o

vzdalenost ) 55 6,0
7 0° 30 35 40 45 60 66 72
F, 90° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
B 0° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 90° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 0° 45 52,5 60 67,5 75 82,5 90
F, 90° 30 35 40 45 50 55 60
R 90° 30 85 40 45 50 55 60
F, 180° 30 35 40 45 50 55 60
7 0° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 90° 21 245 28 31,5 50 55 60
S 180° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 270° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30

84
35
35
35
105
70
70
70
35
70
35
35

96
40
40
40
120
80
80
80
40
80
40
40

Minimalni vzdalenosti vrutti od konce a od okraje

120
50
50
50

150

100

100

100
50
100
50
50

Nezatizeny okraj

180°< a < 360°

e

Nezatizeny okraj
AF,

F, a=180°
F, a=270°

144
60
60
60
180
120
120
120
60
120
60
60

Minimalni roztece a vzdalenosti vruttl pfi pouziti s predvrtanim (v mm)
pro hustotu dreva p < 420 kg/m?

prmeér vrutu pres zavit

50 55 6,0
E; 0° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 90° 12 14 16 18 20 22 24
F, 0° g 10,5 12 13,5 15 16,5 18
F, 90° 12 14 16 18 20 22 24
F; 0° 36 42 48 54 60 66 72
F, 90° 21 245 28 31,5 35 38,5 42
F, 90° 21 24,5 28 31,5 35 38,5 42
F, 180° 21 245 28 31,5 35 38,5 42
F; 0° <) 10,5 12 13,6 15 16,5 18
F, 90° 15 17,5 20 22,5 35 38,5 42
Fs 180° 9 10,5 12 13,5 15 16,5 18
F, 270° 9 10,5 12 13,5 15 16,5 18

35
28
21
28
84
49
49
49
21
49
21
21

40
32
24
32
96
56
56
56
24
56
24
24

50
40
30
40
120
70
70
70
30
70
30
30

60
48
36
48
144
84
84
84
36
84
36
36




Technicky koutek

U drevin zvlast citlivych na Stipani (napf. jedle Douglaska) doporu- Minimalni vzdalenosti od nezatizeného okraje kolmo k vlaknim

Cujeme zvysit roztece a vzdalenosti min. 0 50 %. Rovnéz doporucu- mohou byt snizeny na 3*d také pro tloustku dreva t < 5*d, jestli-

jeme tyto dfeviny predvrtavat. Ze rozte€ rovnobézné s vlakny a vzdalenost od konce, je alespon
25*d.

Minimalni vzdalenosti od zatizenych nebo nezatizenych koncd
musi byt 15*d pro vSechny vruty v nepfedvrtanych otvorech s vnéj-
§im primeérem zavitu > 8 mm a tloustce dreva t < 5*d.

Osoveé zatizené vruty a celozavitové vruty

Minimalni rozte¢e a vzdalenosti od konce a okrajl pro osové vldken miZe byt snizena na 2,5*d za podminky, Ze a,*a, je rov-

zatizené vruty v nepredvrtanych otvorech za pfedpokladu, Ze tloust- no nebo vétsi jak 25*d2 (i v pfedvrtanych otvorech)

ka dfeva je rovna nebo vétsi jak 12*d a minimaini Sifkou 8*d nebo a, , minimaini vzdalenost t&7isté Casti vrutu v dilu od &ela 10*d

60 mm (podle toho, co je vétsi) se mohou brét: " (v predvrtanych otvorech 5*d)

a, minimani roztec v roviné rovnobézne s viakny 5*d (i v predvr- a,, minimaini vzdalenost t&zité &asti vrutu v dilu od okraje 4*d
tanych otvorech) (i v predvrtanych otvorech)

a, minimalni rozte¢ v kolmo k roviné viaken 5*d (i v predvrtanych
otvorech), pfi¢emz rozteC a, — minimalni rozte¢ kolmo k roviné

£2 £X
g g
g% g%
g gy

o - tézisté ¢asti vrutu zasroubované v dilu » - t6ZiSté ¢asti vrutu zasroubované v dilu

s - hlava vrutu e - hlava vrutu

ef 2 ef,2

rozloZeni zatizeni

¥, . @
1.c 1 ”
[—> pohledy na nosnik ze spodu
Zesileni ulozeni konce nosniku Zesileni ulozeni nosniku - prubézné

U spoju se zkfizenymi vruty je minimalni rozte¢ mezi kiizicimi se vruty Vruty o priméru 6,0 az 10,0 mm mohou byt také vyuzity pro pfipevnéni

1,5%d.

Vruty RAPI-TEC VG se pouzivaji také jako tlakové nebo tahové vyztuzeni

kolmo na smér viaken.

Vybér materialu pri atmosférické expozici

nadkrokevni izolace a zatepleni svislych fasad. Maximalni sila izolace
je 300 mm. Minimalni rozméry kontralati pro prdmér vrutu < 8,0 mm
jsou 50 x 30 mm a pro prameér vrutu 10,0 mm jsou 60 x 40 mm. Maxi-
malni rozte¢ vrutll 1,75 m.

typ nerezové oceli

Vii = i Kritéri riklad
\% Xpozice ritéria a piiklady c e A HCR
suché U<60% C
Vlhkosti zfidka vihké 60 % < U < 80 % C
(primérna roéni hodnota
vihkosti U) Casto vihké 80% <U<95% C
trvale vinké 95 % < U A2
venkov, mésto,
nizka M > 10km, C
S > 0,1 km
Obsahu chloridd v okoli, prdmyslova oblast,
vzdalenost M od more, stredni 10km > M > 1 km, A2
vzdalenost S rusné silnice se zimni 0,1 km > S > 0,01 km
udrzbou posypovou soli . M < 1km 9
e S < 0,01km A5
velmi vysoka kryty bazén, silniéni tunel HCR?
nizka venkov, mésto C
Zatizeni latkami
s oxidacné-redukcnimi Ucinky stiedni pramysl A4"
(napf. SO,, HOCI, Cl,, H,0,)
vysoka kryty bazén, silni¢ni tunel HCR?
alkalické (napf. kontakt
s betonem) 9<pH ¢
neutralni 5<pH<9 C
Hodnot pH na povrchu
lehce kyselé 3<pH<5 A2
kyselé (pUsobeni kyselin
a kontakt napr. s tropickymi pH < 3 A4
drevinami)
oy vytapené a nevytapéné
Ll vnitini prostory C
venku, zastfeSeno zastfeSené konstrukce C
Umisténi stavebniho dilu o .
venku, vystaveno desti volné stojici konstrukce C
UETLL, i rovétravané fasad A4
okolni vzduch ma pristup P y
Ten vliv, ktery vyzaduje nejvyssi tfidu odolnosti proti korozi, je smérodatny.
Pfi spoluptsobeni vice vlivii nevyplyvaji Zadné vyssi pozadavky.

" P¥i pravidelném citéni pristupnych konstrukci nebo omyvani destém je korozni zatizeni podstatné snizeno, takze muze byt pouzit material A2. Pfi mozné koncen-
traci téchto latek na povrchu je nutné pouzit material HCR.

s velkymi naklady.

2 Pri pravidelném ¢isténi piistupnych konstrukci je korozni zatizeni podstatné snizeno, takze mize byt pouzit material A4.
9 Jako nepfistupné jsou oznacovany kontrukce, které neni mozno kontrolovat nebo jen za stizenych podminek, a které je v piipadé potfeby mozno sanovat jen



Prodejni regaly Prislusenstvi

* jednotlivé lepenkové

90 mm a délkach 225
a 380 mm.

drzaky ke skladanym o 4 “ i d i o — g

letdkdm - zavésny na P - \ostiliie 3 e BT
regal nebo jako stojanek g e OTEVNI
skladané letaky se %wm F i __ {CHNIKA |

zékladnimi informacemi
o produktech a dodava-

V zakladnim usporadani Ize nych rozmérech

do regélu umistit az 70 riiz-
nych polozek zbozi. Regal balené vzorky vrutd
Ize v pfipadé zajmu rozsifit
0 0,5m nebo o nasobky
zakladni Sirky.

reklamni poutace pred
prodejnu a do prodejny

listy pro vkladané
cenovky, vyska 50 mm,
délka 500 a 1000 mm

E

\
B

|

V zékladnim usporadani
Ize do regéalu umistit az
50 rGznych polozek zbozi.
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SPECIALISTA NA STAVEBNi VRUTY

Vas prodejce:




